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1 Inledning

Vilkommen till ProCamlInspect, visualiseringsprogrammet for kamerasystemet ProCAM fran
Protechna.

Med ProCamlnspect far du tillgang till alla inmatningsparametrar i ProCAM-systemet. Du
kan lagra instdllningar for artiklar och maskininformation samt vid behov lagra denna
information i ProCAM-styrenheten.

For att f4 en snabb Gversikt av tygets kvalitet samt kunna konstatera eventuella defekter i
textilmaskinen, finns nu ett verktyg for att fa fram en bild av det senast producerade tyget.

For att kunna detektera eventuella felfunktioner har kamerasystemet utrustats med en
diagnosskdrm dir du ser en snabb oversikt av systemets funktion. Detekterade fel (avbrutna

tradar, fel i viftinséttningen, hal ...) kontrolleras och kan tas fram frin historiken vid ett senare
tillfalle.

Alla funktioner 1 ProCamlInspect-programmet &r anvindarvénligt styrda, vilket innebar att
olika anvédndare har olika atkomstrattigheter och kan endast utféra de funktioner som de har
ratt till.

ProCamlnspect har till uppgift endast att visualisera ProCAM-kamerasystemet.
Sjdlva kamerasystemet fungerar oberoende av ProCamlInspect-programmet. Detta

& innebdr att om ProCamlInspect-programmet stings av sa dr kamerasystemet dnda
fullt fungerande. Inmatningen av Overvakningsparametrar maste da goras med
handterminalen vid styrenheten 5300!

1.1 Anvinda ProCamlInspect
ProCamlnspect anvénder sa kallade pekskdrmsdatorer. Detta innebér att programmet anvénds
uteslutande med ett finger eller ett pekverktyg pa pekskarmen.

Det finns tva olika inmatningselement. Ett dr vaxlingsomradet. Det aktiveras genom att peka
pa det. For det andra finns det inmatningsfilt dir information kan anges antingen numeriskt
eller alfabetiskt. Dessa féilt anvinds genom att trycka pa respektive faltomrdde. Detta sker
med ett skdrmtangentbord, som fungerar precis som ett vanligt datortangentbord.
Inmatningarna sker genom att trycka pa Enter-knappen, varvid skidrmtangentbordet lénkas
automatiskt och inmatningarna sker i inmatningsfaltet. Filt med aktiva inmatningar visas mot
en vit bakgrund.
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2 Skarmen "Overview” swersik

Efter start av ProCamlInspect-programmet visas foljande skérm:

lfj Protechna ProCamlInspect | Overview m | Article - 6 <no user logged on »
: Fabric Fault - Warp Inspection 2 (Dark) - Position: 126.5 at 63 m
Warp 1 Warp 2 Stitchcount Modul 1 Modul 2 Modul 3 Machine State:
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Skdrmvisningen bestar av sex separata funktionsomrdden, som delvis ocksé visas i1 andra

skdrmvisningar. Féljande omraden visas:
* Rubrikraden

* Rapportraden

» Statusraden

* Visualisering av 6vervakningen

» Styckeraden

* Menyraden

Dessa individuella omraden beskrivs i senare i de foljande avsnitten.

ProCamlnspect fungerar i enlighet med anvéndarstatusens niva. Darfor dr nedan
beskrivna funktioner endast tillgdngliga ndr ifrdgavarande anvédndare har de
nddviandiga anvindarrittigheterna. Ytterligare information om anvéndarens
atkomstrittigheter och grupper finns under 9.1 Anvandargrupper pa sidan 30.
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2.1 Rubrikraden
]

Protechna ProCamiInspect I Overview m | Article -

e I < no user logged on >

Rubrikraden kan anvidndas 1 alla skdrmvisningar och visar statusinformation om
ProCamlnspect-programmet. For att dndra ett namn pd den skidrm som visas, visas bade den
relevanta forhandsbegirda artikeln och anviandaren.

Efter att du startat ProCamlInspect-programmet i borjan eller efter att du avbrutit det aktuella
anvandarnamnet, visas alltid skdrmen ”"Overview” (Oversikt).

2.2 Rapportraden

01:55:57 PM 02/18,/2008 : Fabric Fault - Warp Tnspection 2 (Dark) - Position: 126.5 at 63 m

Pa rapportraden visas rapporter, varningar och fel som orsakats av antingen funktionsfel i
systemet, oldmpliga instéllningsparametrar eller fel 1 tygvaran. Alla visas pa skarmen.

De olika rapportkategorierna delas in i flera bakgrundsférger s att rapporttypen snabbt kan
klassificeras. Slutforda rapporter kan aktiveras genom att antingen starta om textilmaskinen
eller bladdra i rapportraden sé att de inte lingre visas.

Kategorier Bakgrund Orsak

Rapporter s || [cke-kritiska fel i ProCAM-styrenheten.
Varningar s || Kritiska fel i ProCAM-styrenheten.

Fel e | Detekterade fel i tygvaran.

En inmatning pa rapportraden visas som regel alltid vid den aktuella tiden for inmatningen
med rapportnumret och en kort textbeskrivning! Denna information ar i allménhet tillrdcklig
for att kunna detektera ett eventuellt problem och sedan atgirda det.

Om styrenheten 5300 skulle rapportera ett fel som orsakas av felaktiga
instéllningsparametrar, maste forst respektive fel i1 rapportraden aktiveras innan
instéllningsparametern kan dndras. Annars Overfors inte de nya instillningarna
fran styrenheten.

2.3 Statusraden

Warp 1

"
.

Stitchcount Modul 1 Modul 2
F"\ 7'1 7'1
] ] AN

Test

I statusraden ser du information om alla &vervakningsanordningarna som dr anslutna till
systemet samt textilmaskinens aktuella status. Dessutom kan du aktivera eller dteraktivera
individuella Gvervakningsaktiviteter och dven &dndra testldget till dess aktiva position.
Foljande 6vervakningar ér tillgéngliga for ProCAM-styrenheten:

Modul 3

'.‘
A

Warp 2

=
i
1B

LJ

Test

Weft

'
-

Machine State:

Machine stopped,
no surveillance

Overvakning Anmirkningar

Varp 1 + Varp 2 Standarddetektering av avbrutna trddar med ProCAM-systemet.

Vift Standarddetektering av fel i véftinsédttningen med ProCAM-systemet.

Styckets langd Overvakning av styckets lingd (tillval). Endast m&jligt med en installerad
varvriaknare

Modul 1-3 Tillval. M6jliggdr inpassning av ytterligare tre expansionsmoduler. Dessa
kan vara ljusbarriérer eller Filstop-moduler.
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For varje dvervakning visas dven symbolen for en signallampa pa statusraden. Symbolen é&r
dock aktiv endast nir den kompletterande Gvervakningen &r installerad. Genom att aktivera
lampsymbolerna kan man styra respektive overvakning, det vill sdga aktivera eller inaktivera
den. Vixla till testliget genom att anvdnda véxlingsféltet under lampsymbolerna! I tabellen
nedan ser du en kort Oversikt av de olika visningsldgena for lampsymbolerna och deras

betydelse.

Signallampans status Betydelse
Modul 1
ram Respektive dvervakning &r inte installerad och dérfor kan den inte
. anvindas i systemet.
']

Modul 1
Respektive overvakning &r installerad och kan dérfor anvéndas i

g
. systemet.
[ ]

Overvakningen har vixlats till aktiv. Lampans firg ger information

[ stitchcount | om odvervakningens aktuella status:
- Rod - Overvakningen stoppad.
Gul -» Overvakningen startad, startfordrojning pagar.
O Gul/Gron -» Overvakningen ér i inldrningsfasen.
Gron -» Overvakningen ir iging.
Warp 2
= Overvakningen har detekterat ett fel och stoppat textilmaskinen! Mer
information finns pa rapportraden!
= 0 =
Warp 2
p— Styrenheten 5300 har patriffat ett systemfel och stingt av
6vervakningen! Mer information finns pa rapportraden!
N
Warp 2
aa Overvakningen #r aktiv och igdng, men endast i testliget. Felen visas
men leder inte till att maskinen stoppas.
LJ

Till hoger om lampsymbolerna finns ytterligare ett visningsfélt dir den aktuella statusen for
sjdlva textilmaskinerna visas.
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2.4 Visualisering av overvakningen

conspicuous Parts

Visualiseringen av dvervakningen bestar

av tvé delar. En dr en schematisk bild av o Range\ J \
det senast producerade tyget. Den andra ar N * .
skdrmsignalernas nivéer, sdsom | 100
instillningsmgjligheter {or kénsligheten '
vid overvakning av avbrutna B

tradar/viftinséttningen. Den schematiska
bilden av tyget representerar inte en 1:1 vy
av det, utan bilden &r en tolkning av
sektionen via ProCAM-systemet.
Generellt kan man sdga att varje morkt
omrade 1 denna bild &r déirigenom
omdrkbara 1 tyget. Ljusare omriaden
ddremot indikerar oregelbundenheter.
Sédana ljusare omraden har en mer = 450 400 350 00 250 a5 100 50 0
framtrddande plats pa tyget. I hindelse av \Fabric Faul

ett mycket langt fel i textilmaskinen visas Warp 1 (Bnght
som regel en ljus linje néra felet lings hela | Biind Range = Blindomrade

bilden. Om felets storlek okar kommer E‘;’;fg‘;“aoulftsvsgiffé‘r’ig';ﬁ?f '%';g?;t\,arm (ius)

ocksa linjens ljushet att 6ka. Som regel kan
du enkelt kdnna igen fel sdsom nalvariationer eller andra problem. Detta dr ofta mojligt innan
man marker det faktiska felet 1 tyget. Om ett fel leder till att maskinen stoppas, visas felets
position som en rod punkt pa bilden. Vanligtvis &r fargen pa bilden fldckig dar som signalen
for den individuella 6vervakningen &r som starkast.

&0

40

20

ProCAM-kamerasystemet detekterar tygfel utifran avvikelser 1 ljusstyrkan 1 den
producerade tygvaran. Dessa kan visas som ett morkt omrade (till exempel ett
skuggat omrade) eller ljusare omraden (till exempel en skadad trdd). Dérfor finns
det tvd analysmetoder for 6vervakningarna (varp 1 + varp 2/vift), en for omraden
med ljusare variationer och den andra for morkare omrdden samt dven tva
separata kénslighetsnivaer for bada metoderna.

Féargnyansen pa de individuella bildelementen ger en antydan om vilken av de sex analyserna
som har producerat den starkaste signalen vid denna position. P& sé sitt arrangeras analysen
av foljande grundlaggande fargnyanser.

Warp 1 (Light) | Warp 1 (Dark) | Warp 2 (Light) | Warp 2 (Dark) | Weft (Light) Weft (Dark)

i — (— [ a—

Varp 1 (ljus) Varp 1 (mork) Varp 2 (ljus) Varp 2 (mork) Vift (ljus) Viift (mork)
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Till hoéger om Overvakningsvisualiseringen ser du
signalindikatorer for de sex separata analysmetoderna. De
visar den hogsta signalnivdn som har genererats under den
aktuella ackumulativa cykeln och genomsnittsnivdn over
hela tygets bredd. Skulle signalnivan na det rddmarkerade
avstingningsomrddet, kommer stoppnivan att nds och
maskinen stoppas. (Under forutsdttning att testliget inte
har aktiverats.)

Under signalindikatorerna  finns de  nddvindiga
kopplingselementen, med vilka man véljer de Onskade
kanslighetsnivderna for varje analysinstdllning. En hogre
kénslighet indikerar automatiskt en hogre signalniva. Som
tumregel ska du alltid justera kénsligheten sa att
signalnivdn  for  perfekt tygvara och korrekta
maskininstéllningar indikeras i det grona normalomradet.
Dédrmed faststills nivdn for verkliga fel som orsakar

Analysis
Hel € Blond In/Out
4= Switch Off Zone
4=max. Signal Level
+=Normal Zone
Average Signal
+ Level
Empfindl.
hell
+ | 4=Sensitivity +

ER

‘_Input Sensitivity
Directly

maskinstopp och samtidigt férhindrar man att falska stopp - | &= Sensitivity -

intraffar.

Beroende pa tillimpning kan det vara nddvéndigt att | Analysis Analys _
Blend In/Out Intoning/borttoning

véilja en annan kénslighet. Genom att vilja laget
”Analys intoning/borttoning” pé panelen, kan man

Switch Off Zone
max. Signal Level

Avstangningszon
Max. signalniva

bestimma om den aktuella analysmetoden med en
bild av den producerade tygvaran ska visas eller inte.
Om en analysmetod borttonas beaktas den aktuella
signalen inte 1 berdkning av det aktuella fargvardet
pa bildskdrmen.

Normal Zone Normal zon
Average Signal Level Genomsnittlig signalniva
Sensitivity + Kanslighet +

Input Sensitivity Directly
Sensitivity -

Mata in kénslighet direkt
Kanslighet -

Detta kan vara anvéndbart till exempel nir man endast behdver visa uppskattningen av
overvakning av varp 2. I detta fall maste man borttona bada analyserna av 6vervakningarna av
varp 2 (ljus och mork) samt bada analyserna av viftdvervakningen.

Som standard intonas alla sex metoderna. Borttonade analyser informerar dig sedan om att
panelen Analys intoning/borttoning visas mot en svart bakgrund.

2.5 Styckeraden

Informationen 1 detta avsnitt dr endast intressant om man anvédnder den i ProCAM-systemet

inbyggda Overvakningen av styckelidngd.

A

artikeln. Se avsnitt 5 Sk&rmen Article” (artikel) pa sidan 10.
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For att kunna anvdnda Overvakning av styckelingd méste du installera en
impulsgivare som rdknar rotationshastigheten pa maskinens huvudaxel. For att
erhélla korrekta data maste du dven mata in rétt stygnldngd for den producerade




Fo6ljande rapport respektive inmatningselement ér tillgéngliga:

Displayelement / Betydelse

Ingingselement

vid alla Lopmeterrdknare, registrerar det totala antalet meter som maskinen har producerat.
vid vals "OK” Aktuell ldngd pa det producerade stycket. Kan stéllas in manuellt.

Stoppa maskinen efter |I detta inmatningsfilt anges den aktuella 6nskade langden for stycket. Om
meterldngden nas stoppas maskinen sé lange som 6vervakningen av styckeldangd ar
aktiv.

2.6 Menyraden

OQuerview Language Lu!ﬁﬁ Article Machine External Diagnose User Alignment Exit
’@@&2“@@&&@% ﬁfﬂ|

Menyraden anvédnds pa samma sétt i alla skarmvisningar. Du kan flytta mellan de individuella
bildskdrmarna i ProCamInspect. Hir kan du antingen 6ppna hela skdrmvisningar eller endast
ett valfonster som ska visas 1 forgrunden. Anviand diagrammen for att se de tillgdngliga
alternativen. Beskrivningar av de separata visningarna finns i foljande kapitel.
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3 Dialog "Langquage” s«

Via denna meny kan du enkelt dndra anvéndarspréaket i

ProCamlnspect-programmet.

Genom att peka pad knappen ’Sprdk™ 6ppnas dialogrutan —
till hoger. Hér kan du, genom att peka pé respektive lands
flagga, vilja ett nytt sprék.

Andringen sker automatiskt. Fér nirvarande visas
engelska, franska och tyska.
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4 Dla|0qutan ”LOQ On'/ LOC] Off”(loggainlloggaut)

Med knappen “"Log On-/Log Off” (logga in/logga ut)
kan du ta fram ett anvidndarnamn och tillhorande [ wame oK Ve

l6senord 1 systemet, det vill sdga nér ett namn ar valt ||,

kan du logga ut igen sé att inget avbrott kan paverka ™ Y conce xl
tilltradet till systemet. Nar du vill logga in 6ppnar du | Password
dialogrutan till héger. Du kan nu enkelt komma &t I
l6senordet for ifrdgavarande anviandarnamn och
bekrifta med "OK”.

Anvindarnamnet kan antingen anges direkt i inmatningsfaltet eller véljas fran en lista over
alla andra anvéndare. For att gora detta, ta fram “User List” (anvédndarlista) och
klicka pa namnet frén listan som Sppnats.

Om du vill logga ut frén systemet klickar du en géng pé "Log Off” (logga ut).

Du kan ldra dig mer om forinstdllda anvindare och deras anvindarrittigheter i kapitel 9
Dialogrutan ~’User” (anvéandare) pa sidan 30 .

Om du skulle glomma att logga ut, kommer ProCamlInspect-programmet att utféra
en automatisk utloggning. Tiden innan den automatiska utloggningen sker beror
pa den aktuella anvdndaren. Mer information finns 1 9.1 User Groups
(anvandargrupper) pa sidan 30.
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5 Skarmen "Article” aike)

1 Protechna ProCamiInspect | Article K@ | Article - 6 Protechna
11:57:07 AM 02/19,/2008 : Fabric Fault - Warp Inspection 1 (Dark) - Position: 118.3 at 1311 m
| Par: Width
Warp 1 Warp 2 Machine Width : o - 160
Sensitivity Levels: Inspection Range 112 - 145.0
BEright 95 97
Dark 9 98 Blind Rang
: [Tme s [®7 change | petete uf
Averages:
10 I 2
Count ! Load
00 -(ms)- I 200 Article
Fault Counter: ﬁ
Count 1 I 1 &>
Fault Widths (Heedles):
Iinimum 13 4.4 Save
Waximum 44 15.5 Add + Article
I— I— %]
Check 5i 1L I:
sl —Piece Data |
i idth - 100.00
- I —— Stitch Width Stitchesihet
Piace Length : 2500 Meter
‘Wefl Inspection | Envelope |
_Liahti
‘ Waximurm Fabric-Wovement 1 (in Needles) ‘ giahiing — Back-Up
Exposure Time 100 ms f'
‘ ‘ Light Intensity 100 % gﬁ
Ouerview Language Log Off Article Machine External Diagnose User Alignment Exit
- 5 | % | K| 4
by | @ | & & B |V |iE

Pa skirmen “Article” (artikel) finns alla instillningar for ProCAM-systemet som &dr métta
specifikt enligt “artikel”. Vardena kan enkelt dndras och lagras mot respektive artikelnummer.
Datauppsittningarna kan sedan anvidndas igen senare och konfigureras i kamerasystemets
parameter under sina respektive artiklar.

5.1 Parametrar i skirmen ”Article” (artikel)

. Sensitivity level (Kénslighetsniva)

Viirde Betydelse

Warp 1 — Light Kénsligheten for 6vervakning av varp 1 i riktningen ljus”.
Warp 1 — Dark Kénsligheten for 6vervakning av varp 1 i riktningen “"mork”.
Warp 2 — Light Kénsligheten for varp 2 i riktningen "ljus”.

Warp 2 — Dark Kénsligheten for varp 2 i riktningen “mork”.

Dessa fyra instdllningsparametrar dr identiska som de i skdrmen “Overview” (6versikt) 2.4.
Visualisering av Overvakningen pa sidan 5). Det dr dock ovésentligt vid vilken position vardet

andras.
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. Averages (Medelvirden)

Virde

Betydelse

Medelvérden —
Overvakning av varp 1

For varje berdkningscykel i ProCAM-systemet samlas ett bestdmt antal uppmatta
vérden in. Detta antal kan faststéllas hir. En hog forekomst av medelvérden ér
framforallt nodvéandigt nir korta avbrott i meddelandena intraffar och kan leda till
att maskinen stoppas.

Medelvérden — Ett medelvirdessystem utfors dven for dvervakningen av varp 2. Aven om du inte
Overvakning av varp 2 direkt kan mata in antalet meddelanden, kan du dock tillimpa en faktor for
(multiplikator) multimeddelanden for vervakningen av avbrutna tradar.

A

Observera att vid ett dkat antal medelviarden Okar dven langden pa felet 1 tyget.

For att kunna berdkna ett medelviarde maste du forst samla in respektive antal
uppmitta virden. ProCAM-systemet fungerar till exempel pé ett synkroniserat sétt
sd att varje stygn mits. Detta innebér att om till exempel 150 medelvirden matas

in s4 kommer felet att vara cirka 150 stygn pa lingden. Endast d& stoppas

maskinen.

Fault counter (Felrdknare)

Virde

Betydelse

varp 1

Nummer — Inspektion av

Virdet av felrdknaren som refereras till vid inspektionen av varp 1.

varp 2

Nummer — Inspektion av

Virdet av felrdknaren som fogas till inspektionen av varp 2.

Felrdknaren (separat for inspektionen av varp 1 och varp 2) bestimmer hur ofta ProCAM-
systemet maste ha detekterat ett fel 1 f6ljd innan maskinen stoppas. Om feltalet &r 1 stoppas
maskinen omedelbart nir det forsta felet detekteras, eller pA motsvarande sétt senare om talet
ar hogre.

Som regel anvinds felrdknaren om felaktiga driftstopp sker emellanat, till exempel om
maskinen stannar utan att det finns ett verkligt tygfel. For att forhindra detta kan felrdknaren
stillas in péd ett hogre virde, vilket gor detekteringen sdkrare eftersom samma fel maste

detekteras vid samma punkt flera ganger i f6ljd.

A\
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I vilket fall som helst orsakar ett feltal som ar storre &n 1 ldngvariga fellingder i
det fardiga tyget eftersom samma fel maste detekteras flera génger, varfor
berdkningen maste koras flera ganger.
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. Fault Widths [Needles] (Felbredd [i nalar])

Virde Betydelse

Minsta felbredd — Minsta felbredd vid vilken en tygdefekt identifieras som en avbruten trad.
Inspektion av varp 1

Storsta felbredd — Storsta felbredd vid vilken en tygdefekt identifieras som en avbruten trad.
Inspektion av varp 1

Minsta felbredd — Minsta felbredd vid vilken en tygdefekt identifieras som en avbruten trad.
Inspektion av varp 2

Storsta felbredd — Storsta felbredd vid vilken en tygdefekt identifieras som en avbruten trad.
Inspektion av varp 2

Har kan du definiera felbredden pa vilken inspektionen av varp 1 eller varp 2 ska reagera. Den
lagsta griansen ar viktig. For tradinspektionen dr den vanligtvis precis ovanfor 1 eftersom om
en trad gar av sd fattas minst en trad.

Vanligtvis stélls dessa fyra virden in i forviag av Protechnas ingenjor under installationen av
systemet och bor inte dndras om inte ett allvarligare problem uppstir (om mojligt efter samrad
med Protechna).

maste tygmétaren anges noggrant (se 6. SkArmen ’Machine” (maskin) pa sidan

f For att ProCAM-systemet ska fungera korrekt med instillningarna for felbredd
19). Var sirskilt noga om méitaren dndras under ett artikelbyte.

. Check Signal Level (Kontrollera signalnivd)

Om du aktiverar funktionen for kontroll av signalnivd Overvakar systemet automatiskt
medelsignalnivan for alla kameror och avger ett felmeddelande om nivin for en kamera
sjunker under 20 procent. Som regel dr detta ett tecken pad att systemkonfigurationen &r
felaktig eller att ett problem har uppstatt vid kameran eller belysningen.

Det dr mgjligt att ett felmeddelande visas dven om du inte kan hitta négra
oregelbundenheter i signalnivan i Oversiktsskdarmen (se 2.4. Visualisering av

A Overvakningen pa sidan 5). Detta beror pa att signalovervakningsfunktionen
skannar varje kamera separat, medan Oversiktsfonstret endast visar medelvérdet
for alla kameror.

Forvéxla inte signalnivdn med kameranivan, som visas i diagnosskérmen (se 8.1.

o N . ;
Iﬁlo: Kameraniva pa sidan 26). Overvakningssignalnivdn ar signalnivan efter att
- ProCAM-systemet har bearbetat kamerasignalen.

Protechna ProCamlInspect - Bruksanvisning
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. Ytterligare instéllningar

Virde Betydelse

Maximum fabric shift Den maximala horisontella rorelsen av det fardiga tyget inom kamerans
visningslinje.

Target speed Hastighet som definierar om maskinen 4r igang eller inte. Méste anges om
alternativet ”Anvand klocka som signal for startad maskin” anvénds (se 6.1
”Skérmens parametrar”).

. Piece Data (Styckedata)

Viirde Betydelse

Stitch Width Stygnbredden for den producerade artikeln. Utifrén stygnbredden och registrerade
varv for maskinens huvudaxel ér det mojligt att berfikna styckets ldngd i meter.

Piece Length Nodvéndig styckeldngd for stycket som produceras. Maskinen stoppas nir

langden uppnas.
Dessa varden anvinds endast nir du vill anvénda stopp av styckeldngd. Du kommer inte att fa
nagon information om feldetekteringen!

. Lighting (Belysning)

Viirde Betydelse

Exposure Time Tidsperiod i millisekunder som tygvarorna méste belysas for att kunna ge ett
uppmitt virde.

Light Intensity Ljusstyrkan regleras med hjélp av intensiteten i den infrardda ljuskéllan. 100
procent betyder full ljuseffekt och 0 procent betyder att strommen &r avstingd.

Med dessa tvd parametrar kan du anvinda métsystemet pa tygvaror av olika farger. Morka
tygvaror reflekterar i allminhet ljuset sdmre. Darfor bor du i1 detta fall anvdnda en stor
ljusstyrka och eventuellt en ldngre belysningstid. For ljusa artiklar géller det motsatta.

For att kontrollera om kamerorna har tillricklig belysning kan du pad skidrmen se ett
diagnosvisningselement som visar signalnivan for separata kameror.

Se dven 8.1. Kameraniva pa sidan 26. Du bor dirfor faststéilla bida parametrarna i anslutning
till skdrmen med diagnosbilden.

Belysningstiden kan inte &dndras fritt. Nar ProCAM-systemet anvénds
synkroniserat med maskinen, dr den maximala belysningstiden beroende av
A maskinens rotationshastighet. Ju hogre varvtal, desto 14gre maximal belysningstid.

Om belysningsperioden har stdllts in for hogt kommer systemet att avge larm 451,
vilket kan ses pd meddelanderaden. I detta fall maste belysningstiden minskas.
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. Inspection Width (Inspektionsbredd)
Virde Betydelse
Machine Width Detta falt dr endast for information. Det indikerar den maximala maskinbredden.

Inspection Range

Overvakningsbredden avgor det omride pé tygvaran som ProCAM-systemet ska
kontrollera. Den far inte overskrida maskinbredden.

For att kunna stilla in den storsta mdjliga 6vervakningsbredden dr det anvéndbart
att kunna se en schematisk bild av tygvaran som produceras pa skidrmen

”Overview” (Oversikt) (se 2.4. Visualisering av 6vervakningen pa sidan 5). Pa sa
sdtt kan du anvinda funktionen dér positionen pa kantens tygfel syns vil sd snart
kameran passerar bakom tygkanten. Det kommer ocksé att finnas ljusa streck pa

bilden vid tygkanterna. I detta fall maste dvervakningsbredden minskas. Nir de
ljusa strecken inte lingre syns, har du uppnétt den optimala breddinstillningen.
For att 4stadkomma detta rekommenderar vi att maskinen kors 1 testldget.

. Blind Ranges (Blindomréden)

Om det finns mellanrum 1 den producerade tygvaran
eller andra omrdden som inte kontrolleras sd méaste du se
till att dessa positioner borttonas och utesluts fran
overvakningen.

I detta fall anvdnder du kontrollpanelen “additional”
(ytterligare). Da O6ppnas dialogrutan till vanster. Mata nu
in positionen pad inspektionsomradet (from—to) och
bekrdfta med “OK”. Blindomraddet méste vara inom
overvakningsomradet. Storsta mojliga antal
blindomraden &r sex.

Input of the new blind range

fram

to

~Inspection Range

0K ./|

120

I 1450

~Blind Range
from:

to

I 23
I 287

Cancel 4

Blindomraden som inte ldngre behovs tas bort med knappen ”Delete” (radera) till vinster néra
borttoningen. For exakt positionering av blindomradet anvinds samma procedur som for

positioneringen av dvervakningsomradena.
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5.1.1 Dialogrutan ”Weft Inspection” (véftinspektion)

I denna dialogruta kan du konfigurera dvervakningen av
viftinsdttningen 1 enlighet med behoven hos den

specifika artikeln.

Utover de vanliga instéllningarna finns en felstatistik
som kan anvédndas for att konfigurera ProCAM sa att

Weft Inspection

—Set Up
Rounds per Weft-Insertion

I
—

mir. Weft Fault Width 9.8 cm

—Fault Statisti

maskinen stoppas endast om viftinsittningsfelen minimum Distance between two Wefl Faults
1 [

ackumuleras. I st

Weft Fault Fregquncy

I 2 Fault(s) perl 100 hdeter
|7 Check Signal Level Weft Inspection

. Set Up (Instéllning)
Viirde Betydelse

Rounds per Weft-Insertion

Definierar hur ménga varv maskinens huvudaxel roterar innan nésta
viftinsittning.

min. Weft Fault Width

Anger minsta bredd pa ett viftinséttningsfel. Fel mindre 4n detta orsakar inte
maskinstopp.

Check Signal Level Pa liknande sitt som vid inspektion av varp kan du aktivera kontinuerlig
kontroll av signalnivén i 6vervakningen av viftinsattningen. En signalniva
som &r mindre dn 20 procent orsakar ett varningsmeddelande.

. Fault Statistic (Felstatistik)

Viirde Betydelse

Minimum distance between two
weft insertion failures

Definierarar det minsta avstandet mellan tva viftinséttningsfel. Om
avstandet mellan tva pa varandra foljande fel 4r mindre 4n detta vérde
kommer maskinen att stoppas. Om inte, kommer maskinen att stoppas
endast om det andra kriteriet (véftfelsfrekvens) uppfylls. Om detta vérde &r
instéllt pa 0 kommer felstatistiken att inaktiveras.

Weft Fault Frequency

Definierar det maximala antalet véftinséttningsfel som ar tillatet inom ett
tygavsnitt. I exemplet ovan tillats tva fel inom 100 meter tyg. Nér grinsen
nas stoppas maskinen vid nésta fel.
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5.1.2 Dialogrutan ”Envelope” (kuvert)

Det sa kallade kuvertet dr en integrerad funktion som
later ProCAM-systemet ldra in vertikala strukturer som
kan ses i eller igenom det fardiga tyget. Instdllningen
av kénslighet for tygdvervakningsfunktionen (se 2.4.
Visualisering av 6vervakningen pa sidan 5) anvénds
inte pd hela den dvervakade bredden, utan separat pa
varje sektion av det fardiga tyget.

Detta gor det mojligt, som regel, att anvdnda systemet
vid avsevirt hogre kénslighet, vilket forbéttrar
detekteringen och minskar antalet stopp.

Inldarningen sker varje géng funktionen aktiveras och
varje gang styrenheten 5300 sitts pd. Kuvertet kan
aktiveras/konfigureras separat for Overvakning av
varp 1 eller varp 2.
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Envelope Set.Up

Setlp

Thread Pluck

Learn Envelope

v,
v

Tracking Time (in Measure Cycles)

500

Length of one Measure Cycle

100 ~(ms)- 0

<
<

Track Envelope

L 4
E‘ﬂ

¢

Virde Betydelse
Learn Envelope Aktiverar kuvertfunktionen.
Track Envelope Om detta alternativ dr aktiverat anpassar sig kuvertet automatiskt till det

fardiga tygets foranderliga egenskaper och andra omgivningsparametrar
(nedsmutsning, omgivningsbelysning osv.).

Tracking time (in measuring

cycles)

Tidsperiod som ticks av den automatiska anpassningen av kuvertet. Denna
period bor inte vara for kort eftersom tygfel annars kan léras in, vilket skulle
orsaka stopp av maskinen. Vi rekommenderar att du stiller in ett intervall pa
minst tre minuter.

Length of one measuring cycle

Detta virde visas endast och indikerar langden pa en mitcykel. Det gor det
enklare att uppskatta sparningstiden som matas in i mitcyklerna.

Sésom beskrivs ovan sker inldrningen av kuvertet endast en géng ndr funktionen
ar aktiverad och nir styrenheten 5300 slas pa.

A\

Om en annan typ av fardigt tyg Overvakas rekommenderar vi att aktivera
inlarningsfunktionen manuellt for att kuvertet ska kunna anpassa sig till de nya

villkoren. Du kan gora detta genom att trycka pd och halla ned knappen
”Start/Stopp” pé styrenheten 5300 under 5—6 sekunder tills lampan f6r inlérning
borjar blinka. Inldrningen av kuvertet sker sedan igen vid nésta start av maskinen.

5.2 Laddning och lagring av artiklar

For inmatning och

lagring

av artikeldata anvinds knapparna “Article input”

(artikelinmatning) och ”Artikel Store” (artikellagring).
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* Spara artikel
For att anvdnda en datauppsittning anviander
du knappen “Article Store” (artikellagring).
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Save Article Settings!

Name

[ oc-velours-akL 125

Da 6ppnas dialogrutan till vinster.

Description

Existing data sets

For att lagra en befintlig artikel (och &ven
dndra den), viljer du helt enkelt artikeln fran
listan som visas och trycker pd “Save”
(spara). Du kommer da att fa frdgan om den
visade artikeln ska skrivas dver. For att lagra
en ny artikel matar du in det nya
artikelnamnet och trycker pd ”Save” (spara).

I Dezcription I Created by Last change

Administrator  03/09/2005 10:15:13 AW
Administrator - 03/09/2005 10:15: 28 A
Administrator  03/03 04:35 Ph

Iame
Ak-Velours-DUZ 150
AT-Velours-GHT 200
OC- Y eloLrs-AKL 12

Save Cancel

v

x|

Alternativt kan du dven skriva en kommentar i beskrivningsféltet. For att ta bort en befintlig
artikel, véljer du artikeln fran listan och trycker pd ”Cancel” (ta bort).

» Ladda artikel

For att ladda en artikel trycker du pa “Article Input” (artikelinmatning). D& &ppnas en
dialogruta liknande den ruta som dppnas under ”Article Input”. (artikelinmatning). Nu kan du
vilja den Onskade artikeln fran listan och trycka pd knappen “Save” (spara). Nu laddas
respektive artikeldata och dverfors direkt till ProCAM-systemet.

5.3 Backup av artikeldata

Genom att trycka pd knappen “Back-

Save and Restore Settings 5[
up” sparas data pd ett USB-minne |35 ——
eller sd kopieras data tillbaka till — A]%]/voo ez ie:
paneldatorn. e -

Article: - 4

Detta ar viktigt om det skulle uppsté
problem med datorn och den maéste
bytas ut. Om ingen backup av artiklar
ar tillginglig kan data forloras och
maste skapas pa nytt. For backup av

=

<< Save All

Restore >

_ceomn|
L |

Restare All 2

Article - 3
Article - 4
Article - 5
Article: - &
Article - 7
Article - &

Article - 9

data ansluter du forst ett USB-minne 1
paneldatorn (ett minne ar tillrackligt
for alla utrustade maskiner). Tryck
sedan pa knappen “Back-up”, da

Ei

]

Last changs:
13(08/2007 16:25:45

dialogrutan till hoger 6ppnas.

Artikeldata som redan &r lagrade i minnet visas till vinster om fonstret och data i datorn visas
till hoger. Data pa USB-minnet organiseras av maskinen. For varje maskin (vars data finns
lagrade 1 minnet) visas en flik sa att anviandaren kan vilja 6nskad maskin. Det dr dven mojligt
att kopiera artikeldata frdn en annan maskin till vilken paneldator som helst och anvinda alla
data dar.
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For att kopiera data markerar du artikeln 1 listan och trycker pa ”Save” (spara), eller ”Save
all” (spara alla) om du vill kopiera alla artiklar. Detta fungerar &dven fran ett USB-minne till
paneldatorn, da du trycker pa ”Load” (ladda) och ”Load all” (ladda alla).

Protechna ProCamlInspect - Bruksanvisning
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6 Skarmen "Machine” masin)

EI Protechna ProCamlInspect | Machine (@ | Article - 6 Protechna
~Common Settings for ProCam Machi 1 lled Cameras 0
nit
Machine Murmber: ID_ Machine Yidth: 160.0
Camera YWidth: 0.0 I cm LI
Nurmallg Cloe | Camera Count: 4
—Camera Position—— M | Camera Limit
Lighting Typ DL - 535 hd Biegin End off Lirnit
Gauge: 33.4 00 (\ (-‘ (’6 I_ED T
Start-Up Delay (Inspection) 3 5 500 (“ (\ (6 500
Start-Up Delay (Modules/Aux) 3 s [ oo (" (‘ @ 100.0
Load
| 1400 [ | 1400 Data
~Pulser Setting; ﬁ
Puls Sensor installed V [~ E3
Mounting Position IMam—Shaﬁ v
Measuring-Method IFabri: Length v
Save
Length Unit IMeter - Data
Use Pulser as Machine-Run-Signal =}
Synchronous Measuring
System-Error Handling / Start-Stop Button |
Back-Up
Filter-Settings |
B
Camera/Bus Direction |
Ouerview Language Log Off Article Machine External Diagnose User Alignment Exit
- 5 | % | K| 4
y | @ | & | @ | WS

Skdrmen “Machine” (maskin) innehéller alla grundinstillningar f{6r ProCAM-
kamerasystemet. Instillningarna gors under installationen av Protechnas ingenjor och far
endast dndras om mindre justeringar krivs. P4 liknande sdtt som med artikeldata kan ocksé
dessa grundinstdllningar matas in som datauppsittningar. Detta &r mycket viktigt om
styrenheten 5300 miste bytas ut pa grund av ett fel. I detta fall kan datauppséttningarna med
sina grundinstéllningar laddas om och den nya styrenheten kan omkonfigureras omedelbart.

6.1 Parametrar i skirmen ”Machine” (maskin)

. Textilmaskinens allminna instéllningar

Viirde Betydelse

Machine number Maskinens nummer

Relay mode Bekréftar om reldet for stopp av maskinen ska fungera som ett “6ppet” eller
“stingt” reldsystem.

Lighting Type Flera typer av belysning kan anslutas till ProCAM-systemet. Typen som du har
installerat ska anges hir.

Gauge Den mitare vid vilken maskinen fungerar
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Start delay inspection

Niér textilmaskinen startar pa nytt vintar kontrollmodulen den instillda tiden innan
tygdvervakningen (varp/véft) startar. Vanligtvis ska tiden som anges hér vara den
tid som maskinen behdver for att komma upp i full hastighet.

Start delay module/Aux

Niér textilmaskinen startar pa nytt vintar kontrollmodulen den instillda tiden innan
den valfria extra modulen och externa kopplingsingangar aktiveras.

Maitaren maste alltid anges exakt eftersom den tillsammans med artikelns felbredd
(se 5.1 Parametrar i skarmen "Article” (artikel) pa sidan 10) direkt bidrar till
detekteringen av fel.

. Instéllning av impulsgivare

Virde

Betydelse

Puls Sensor installed

Beror pa om ProCAM-systemet &r utrustat med en impulsgivare for maskinens
rotationshastighet. Utan en impulsgivare &r varken synkroniserad drift eller
Overvakning av styckeldngd mojlig.

Mounting Position

Definierar var klockan &r installerad — vid huvudaxeln eller i borjan av axeln.

Pulser Mode Om klockan é&r installerad vid huvudaxeln kan anvédndaren definiera om den ska
fungera som en stygnréiknare eller méta tygets langd (med referens till borjan av det
bestimda tyget; se 5.1 Parametrar i skdrmen “Article” (artikel) pa sidan 10).

Unit of length Enhet i vilken tygets ldngd mats. Tillgéngliga enheter: meter, yard eller fot.

Use clock as machine-runs |Definierar om klockan ska anvindas som en signal for maskin igéng.

signal

Synchronized Satter maskinen i synkront ldge. En métning utfors med varje varv av huvudaxeln.

measurement

Phase Nér systemet kors i synkront lige kommer det att indikera vérdet som gradtal

(avser antalet varv i maskinens huvudaxel) vid vilket mitningen av kamerasystemet
startas. For att inaktivera den synkrona driften anger du 999.

Ibland kan det vara svért att fa en korrekt signal for maskin iging. I sddant fall kan

klockan anvidndas genom att aktivera funktionen ”Anvind klockan som en signal
for maskin igdng”. 1 detta ldge hédnvisar man till “Malhastighet” (se 5.1
Parametrar i skarmen ’Article” (artikel) pa sidan 10) for att avgéra om maskinen

kors (hastighet > mélhastighet) eller inte (hastighet < mélhastighet).
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Nar kamerasystemet dr 1 synkron drift utfors en mditning for varje varv i
huvudaxeln. Parametern fas” definierar niar métningen startar.

Den synkrona driften &r alltid nddvindig nir kamerorna &r monterade sd att de
inte dr riktade mot tyget utan i stdllet mot nilbddden under en instélld tid ndr
huvudaxeln roterar. Sedan méste den synkroniserade driften aktiveras, eftersom en
mitning endast kan ske nir kamerorna har en oavbruten vy dver tyget.

. Installed Cameras (Installerade kameror)

Virde Betydelse

Machine Width Den maximala bredden pa din textilmaskin.

Camera Width Tygbredden som en individuell kamera kan técka.

Camera Count Antal installerade kameror

Unit of measure Mitenhet som anvinds nir man matar in positionsdata.

Camera Position Kamerornas visningsomrade kan manuellt begrénsas i visningen av vénster

eller hoger kant. Detta dr anvandbart nér till exempel en fastpelare ar
beldgen i kameravyn.

Manual Camera Limit Kamerornas visningsldge kan manuellt begrinsas vid visningen av vanster
eller hoger kant. Detta dr anvéndbart nér till exempel en féstpelare ar
beldgen i kameravyn.

6.1.1 Dialogrutan ”Error/Start-Stop Button” (fel/start-stoppknapp)

Har finns instéllningarna for hantering av fel, start-
/stoppknappen och inmatade aterstidllningar. Switch off Machine on Error

Restart of the machine acknowledges error IV

Pressing Start key acknowledges error IV

Pressing Start key while machine is running V
interrupts surveillance

Pressing Start key while machine is stopped V
activates surveillance

Use High-Yolt Reset as Run/Stop Signal I

Use Low-Yolt Reset as Run/Stop Signal I
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Virde

Betydelse

Switch off Machine on
Error

Om detta alternativ ar aktivt stoppas maskinen sa snart som styrenheten 5300
detekterar ett systemfel men inget tygfel.

Restart if the machine
acknowledges error

Eventuella detekterade systemfel bekraftas automatiskt nar maskinen startas om.
Om detta alternativ inte ar aktivt kan detta bekriftas endast via rapportraden (se
2.2 The Report Line (rapportrad) pa sidan 3).

Pressing Start key
acknowledges error

Nir detta alternativ dr aktiverat kan ett systemfel bekréftas med hjélp av
startknappen som finns pa framsidan av styrenheten 5300. Vi rekommenderar
dock att detta alternativ inaktiveras nir ProCamlInspect-programmet anvénds!

Pressing Start key while
machine is running
interrupts the surveillance

Med detta alternativ ar det mdjligt att med ovan ndmnda startknapp avbryta
tygovervakningen (varp/vift) medan maskinen ar igdng. Vi rekommenderar dock
att detta alternativ inaktiveras ndr ProCamlInspect-programmet anvénds!

Pressing Start key while
machine is stopped
activates surveillance

Med detta alternativ kan tygovervakningen (varp/vift) aktiveras med
startknappen &ven nir maskinen &r stoppad. Detta alternativ utfors under
installationsfasen och kan inaktiveras senare.

Use high-voltage reset as
interrupt signal

Om detta alternativ dr aktiverat avbryts dvervakningen av ProCAM-systemet sa
lange som signalen r tillgénglig vid hogspénningsaterstéllningen.

Use low-voltage reset as
interrupt signal

Om detta alternativ dr aktiverat avbryts dvervakningen av ProCAM-systemet sa
linge som signalen ér tillgéinglig vid 1agspénningséterstéllningen.

Om kamerans monteringsposition mdjliggdér att personer kan passera det
overvakade omrédet, kan detta orsaka problem eftersom maskinen kan stoppas pa
grund av fel signal.

4 \\

{ | For att forhindra detta kan rorelsegivare installeras och anslutas till en av de tva

\__,/ aterstéllningsportarna. Om en person passerar det dvervakade féltet genereras en
signal och  Overvakningen avbryts under denna tid. “Anvénd
hogspanningséterstéillning som avbrytningssignal” eller ”Anvind

lagspanningsaterstéllning som avbrytningssignal” bor aktiveras.

6.1.2 Dialogrutan ”Filter Settings” (filterinstiallningar)

Denna dialogruta bestar av specifika instdllningar
for normaliseringen och konfigureringen av
overvakningen av viftinsattningen. Dessa vérden
anges av Protechnas ingenjor under installationen
av systemet och fér inte dndras.

Normalisering  sker  fore start  av
tygdvervakningen. Den kompenserar
applikationsrelaterade oregelbundenheter sasom
skillnader 1 belysning eller extrema storningar.
Darfor bor standardiseringsfunktionen alltid vara
aktiverad.

varje
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Filter-Settings

—Warp-Insj

Mormalization on/off

Mormalization-Averages:

Mormalization-Yidth {in Meshes):

vy

1m

—Weft-Ins
Column ¥Width:

Correction T La:

Weft Data Mode: Mean Yalue

Bruksanvisning



-23 -

Viirde Betydelse

Normalization on/off Detta alternativ aktiverar normaliseringsfasen (inlérning).

Normalization - Averages |Antal medelvirden som anvinds for normaliseringsberékningen.

Normalization - Width (in |Nedre grins for normaliseringsfiltret. Detta varde bor vara 3—4 génger den minsta

Needles) felbredden for 6vervakningen av varp 2.

Column Width Kolumnbredd for 6vervakningen av viftinsittning i pixlar. Typiskt virde &r cirka
32.

Correction T Lo Korrigeringsfaktor for filtret som anvinds for 6vervakningen av viftinséttning.
Typiskt vérde &r 1,1.

Weft Data Mode Dataldge for vift anvénds for dvervakning av viftinsittning.

6.1.3 Dialogrutan ”Camera - Bus Direction” (kamerabussens riktning)

Foljande information relaterar till instdllningen och

inriktningen av kamerasystemet. Det dr viktigt att alla data  Lead birection

fds frdn samma Overvakningspunkt (framfor eller bakom | (™ fom et 1o right
maSklnen)‘ (.\ frarm right to left
» Lead direction (Ledningsriktning) ~Camera-Bus Direction
Definierar sidan for den forsta ledningen och dérigenom | { fomlefito igh
den riktning 1 vilken ledningen rdknas. 3o
» Camera bus direction (Kamerabussens riktning) Camera Direction
Definierar positionen for den forsta kameran och dirigenom | (@ tewioht/s310
den riktning 1 vilken kameran réknar. (i one divecton /5311
* Camera direction (Kamerans riktning)

Definierar kameramodellen. Den &dldre versionen har en

kamera till hdger och en till vinster. Den nyare versionen

har endast en riktning.

6.2 Laddning och lagring av maskininstiallningar

Lagringen och laddningen av datauppséttningar gors i samma schema som artikeldata (se 5.2
Laddning och lagring av artiklar pa sidan 16). De tva knapparna “Dataladdning” och
”Datalagring” visas igen och dialogrutan visas pa samma sétt.

6.3 Backup av maskindata

Proceduren vid backup av maskindataposter 4r samma som for artikeldata (se 5.3 Backup av
artikeldata pa sidan 17).

Anslut ett USB-minne, tryck pa ”Back-up” och folj samma dialog som for artikeldata.
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7 Skarmen "External’ exem)

Protechna

@ Protechna ProCamiInspect | External K@ | Article - 6

—Ci ion-Bo: ~Protocoll-E
F no Extension “Modul 1
(6 Pratocall Extension ILB'MUn0 hd Label IMndu\ !
Threshald: Level LE1: I 0o
I 5.0 Moise LE1 0.0
Input Required
~Modul 2
I LB-Duo - Label IMDdU‘ 2

Threshald: Level LE1: I 0o Level LBZ I 0.0
I 50 Moise LB1 I 0o Moise LB2 I 0.0

~Modul 3

IFl\Stop - Label IMUdu\ 3
Ouerview Language Alignment

Log Off ‘ Article ‘ Machine External Diagnose Exit ‘

@ & B | KB]u 4

Utover de interna dvervakningarna kan ProCam-styrskapet byggas ut med upp till tre andra
utbyggnadsmoduler, som var och en har en dvervakningsfunktion.

i) 4

Bédadera av ljusbarridrmodulerna (med en kanal (monotyp); med tva kanaler (duotyp)) kan
anslutas, eller sd kan sa kallade FilStop-moduler som overvakar kanttrddar integreras. Dessa
moduler kan aktiveras hér och ljusbarridrmodulerna kan konfigureras.

Virde Betydelse

Module type Den installerade modulen kan véljas med kryssrutan eller s kan
motsvarande monteringsplats inaktiveras (ingen modul installerad).

Threshold I ljusbarridrmoduler definierar "tréskelvardet” nivan vid vilken ljusbarridren
utldses.

Levels LS1...2 Visar den aktuella signalnivan for den relevanta ljusbarridrkanalen (niva
LS1 i mono; nivad LS1 + LS2 for duo).

Noise LS1...2 Visar den aktuella brusnivén for den relevanta ljusbarridrkanalen (brus LS1 i
mono; brus LS1 + LS2 for duo).

Label Mirke pa modulen.

Utover detta kan hela systemet utrustas med en sé kallad protokollutbyggnad. Med den kan du
kvittera och korrigera maskinstopp samt mata in styckeédndringar. Dessa stoppdata kan samlas
in och lagras i1 en databas med hjilp av ett specialprogram och anvinds sedan for att 6ppna
utvérderingar av din tidigare produktion.
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Om protokollutbyggnad installeras kan man aktivera ett 1as som forhindrar att textilmaskinen
startar igen utan att det aktuella maskinstoppet kvitteras.

Protechna ProCamlInspect - Bruksanvisning
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(diagnos)

EI Protechna ProCamlInspect | Diagnostics (@ | Article - 6 Protechna
—Camera Levels
Camera: 4  Camera: 3 Camera: 2 Camera:
1UDU§ 10003 1UDU§ 1UUU§
Gain: Gain: Gain: Gain:
Scaing | 0..1000 0...800 0...600 0...400 0...200 Auta.Gain e
Maonitoring
—Software Versions———— ~Hardware Diag i —System Diag
ProCarminspect 1.7.10 Speed: I 0 O
Cantrol Unit 5300 1.7.11 Machine-Running-Signal 230%: O CommrEion |
DSP - Box 5310 1.7.1.7 Machine-Running-Signal 24%: O
—Dat d Time
Stop-Relais 230V D) atean
Au-lnput 1: o Aux-lnput 3: O
Download . 5 . 4 -
5300 @ pelipn 2 O Auelipn & O Device Clack: 12/19/2008 03:10:54 F‘szlJ
Ouerview L Log Off ‘ Article ‘ Machine External Diagnose Alignment Exit
' d g ¥ | 4
y | @ | & | @ | | Q9 ]E

Diagnosskdrmen visar information om ditt system (programversioner, tid och andra
tillgéngliga diagnosmojligheter for ProCAM-systemet. En av dessa &r ljusstyrkan i de
individuella kamerorna samt kopplingsforhallandena 1 flera externa utgéngar i styrenheten.
Ytterligare en 4r kommunikationsstatistik om positionen for seriella kommunikationer mellan

ProCamlnspect och styrenheten 5300.

8.1 Kameranivan

I avsnittet Kameranivd visas en informations-
symbol for varje ansluten kamera. Har visas
inmatningsnivaerna for de tva kamerahalvorna.
De bor vara inom omrédet 0 - 1000. Det grona
omradet dr den aktuella bandbredden mellan den
minsta signalen och den hogsta signalen f{or
respektive kamerahalva. Det svarta omradet inom
det grona bandet avser det genomsnittliga
signalvérdet. 1 bilden ovan visas tre olika satt
som kameran kan arrangeras pa.

Protechna ProCamlInspect -

Camera: Camera: Camera: 1
1000 1000 1000
? i 500
(———
Gain: Gain: Gain: 2

4‘@ ‘I‘.

Camera Overdrive Normal Camera Setup  Signal Level Too Low

(A) Overstyrning i kamera
(B) Normal kamerainstillning
(C) Signalnivan for lag
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A: Denna kamera dr 6verbelastad, vilket innebar att kameran avger for mycket ljus. Om alla
kamerorna har denna tendens, bor du minska belysningstiden eller ljusstyrkan (se 5.1
Parametrar i skarmen “Article” (artikel) pa sidan 10).

Detta kan intréffa till exempel ndr man byter fran en vildigt mork artikel till en véldigt ljus
artikel. Om endast en kamera uppvisar detta problem, kan det ha orsakats av en felaktigt
justerad linsOppning.

B: Denna kamera visar en korrekt signalniva och kriver inga dtgérder.

C: Denna kamera har for 1ag effekt, vilket betyder att den inte avger tillrackligt mycket ljus.
Om alla kamerorna har denna tendens, kan det finnas andra orsaker bakom. Forst och frimst
kan orsaken vara att ljusstyrkan &ar for lag eller att belysningstiden dr for kort. Om inget av
dessa alternativ dr fallet, kan orsaken vara en belysningsdefekt (detta syns tydligt nir inte alla
men flera nargransande kameror visar detta tillstind). Om endast en kamera ar paverkad kan
det aterigen bero pa att 6ppningen har stéllts in felaktigt eller att sjdlva kameran ar defekt.

Felaktiga kameranivaer (for mycket/for lite belysning) ska utjdmnas genom att
justera ljusstyrkan. Endast om detta inte ar tillrickligt bor du dessutom justera

& dven exponeringstiden. Detta dr nodvéandigt for att sdkerstdlla en si kort
exponeringstid som mojligt. Lingre exponeringstider leder for det mesta till simre
signalkvalitet.

I allménhet maste systemet finjusteras sa att generellt alla kameranivéder dr instillda pa en
ungefdr liknande standard. Om sa inte &r fallet ska kamerans justering och belysning
kontrolleras. Om instéllningarna dr korrekta kan man utfoéra en utjimningsfunktion mellan de
individuella kamerorna med hjilp av parametern ”Okning”. En hdgre dkningsfaktor resulterar
1 en hogre signalniva och tviartom. Genom att trycka pa knappen ”Auto-Gain” (automatisk
okning) utfor systemet automatisk utjimning av 6kningen som stéllts in for alla kameror.

Med de fyra knapparna nira kamerasymbolerna kan man 4dndra skalningen av nivaindikatorn.
Detta dr anvindbart nér totalnivan i sig inte dr for hog. Genom att dndra skalningen uppnér
man en battre finjustering av kameranivén.

8.1.1 Dialogrutan ”CCD Level Monitoring” (6vervakning av CCD-niva)

I den hir dialogrutan kan man kontrollera den automatiska
overvakningen av kamerans CCD-niva och hér kan man dven "2
aktivera det automatiska ldget som uppritthaller nivéerna i
alla anslutna kameror vid ett forinstéllt virde.

V Check Level Ovarmodulation
V Check Level Undermodulation

V Autornatic Leveling

Mominal Signal-Level 500

Detta sdkerstdller att dven om det fardiga tyget ér
annorlunda, dr samma signalnivd alltid tillgénglig och inga
andringar behdver goras 1 instdllningen av exponering och
belysning (se 5.1 Parametrar pa skarmen Article” (artikel)
pa sidan 10).
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Dessutom kommer andra faktorer som paverkar nivédn pa nagon av kamerorna kompenseras
automatiskt. Som regel ger detta avsevdart mer stabilitet till ProCAM-systemets
overvakningsprocess och minskar dven antalet nddvéndiga ingripanden av operatdren.

Virde Betydelse

Check level overmodulation Om detta alternativ ar aktiverat dvervakas kameranivén i varje kamera
for 6vermodulering och en varning/ett larm avges vid behov. En kamera
O6vermodulerar om den maximala nivan for en halv kamera &r over 850.
Check level undermodulation Om detta alternativ ar aktiverat 6vervakas kameranivén i varje kamera
for undermodulering och en varning/ett larm avges vid behov. En
kamera undermodulerar om den maximala nivan for en halv kamera ar
under 15.

Automatic levelling Detta alternativ aktiverar automatisk utjamning. Alla kameranivaer
upprétthalls konstant vid ett forinstéllt vérde.

Om automatisk utjimning ar aktiverad, aktiveras de tva
nivadvervakningsfunktionerna automatiskt och kan inte inaktiveras.
Nominal signal level Om automatisk utjamning &r aktiverad, upprétthalls alla kameranivaer
automatiskt vid detta vérde.

8.2 Hardvarudiagnos

I detta falt visas alla kopplingsforhallandena i de externa  |Harware biagnosi
Speed IT

lngﬁngama 1 Styrenheten 5300 Machine-Running-Signal 230%: 8

Machine-Running-Signal 24" o

De ér standardinmatningen for impulsgivaren, maskinens | stefeasznv 10

d f . 1 1.. t h d f t k 1 _ Aux-Input 1 o Auy-lnput 3 O

riftsignal, stoppreldet och de fyra externa kopplings sl 2 @ Awus @
ingangarna som finns som tillval.

Statusen for respektive ingang visas med en firgad LED-skdrm. Hér kan du enkelt filtrera ut
sm4 installationsfel, sdsom fel i maskinanslutningar och impulsgivare.

8.3 Andra diagnos-/informationsmaojligheter

Vid sidan av dessa tva diagnosmetoder finns ytterligare informationsmdjligheter relaterade till
systemforhallandena.

* Software versions (programversioner)
Har kan du se de individuella programversionerna i de olika systemkomponenterna.
Kontrollera alltid detta innan du ringer Protechna-servicen.

Med denna information kan vi ldttare se vad som inte dr i ordning, till exempel ett fel, i
installationen av din ProCAM.

*  Download 5300 (ladda ned 5300)

Denna knapp véxlar styrenheten 5300 till ett speciellt driftlige som gor att du kan ladda ned
en ny programvara till styrenheten. Nar du trycker pd knappen stings ProCamlnspect-
programmet automatiskt. Du kan sedan fortsdtta med nedladdningen med knappen
”Download 5300”.
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» System Diagnosis (systemdiagnos)
Med knappen “Communication” (kommunikation) dppnas en dialogruta dar mer information
om kommunikationen mellan ProCamlInspect-programmet och styrenheten kan visas.

* Date/Time (datum/tid)

Har hittar du en Oversikt av den aktuella statusen for enhetens klocka och datorns klocka. Det
ar mojligt att justera enhetens klocka manuellt eller 6verfora den aktuella statusen for datorns
klocka till styrenheten.
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9 Dialogrutan ’
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'User” (anvandare)

Har finns anvéindaradministra-
tionen for  ProCamlnspect-
programmet. Du ser en lista Gver
alla aktuella anvandare,
inklusive deras faktiska
anvandarstatus och de
anvandargrupper till vilka de
tillhdér. Du kan ldgga till nya
anvandare, &dndra existerande
anvandare till aktiva eller
inaktiva samt dven ta bort en
anvandare helt frén systemet.

Som standard dr tva anvédndare
forinstallerade: FOr nérvarande

Overview Users

Name | State | Full Marne | User Class | Remaining |
Administrator Active  Administrator des Tuftinspect-Systems  Administators 1]
Bediener Active Maschinenbediener Textile and Machine Operators 0
Einrichter Active  Maschineneinrichter Machine Configurators 1]
Pratechna  Active Mitarbeiter von Protechna Administatars 1}
Searvice Active Serice achine Service 1}

Tufter

Textile Operators

4] | 2l

—User
Log Off Times
Auto-Logln

Add + | Change . Remove M|

Deactivate |

Close » |

Activate |

en anvandare per anvdndargrupp och en anvéndare for Protechna-service. I foljande tabell
visas de tva standardanvidndarna inklusive forvalda 10senord. Nar enheten tas 1 drift
rekommenderar vi att 16senorden dndras.

User Password User Group
Service se Service Personal
Administrator | admin Administrator

9.1 Anvandargrupper

ProCamlnspect fungerar i enlighet med anvéndarnivder. Det innebdr att det finns tva
anvindargrupper dir deras respektive réttigheter faststélls. Systemets anvédndare arrangeras
sedan i en anviandargrupp dir de dven har respektive réttigheter for denna anvandargrupp. I
foljande tabell faststdlls bdda anvindargrupperna. Du ser en dversikt av vad varje grupp kan
gora och vilken tid en anvindare kommer att loggas ut automatiskt.

Anvindargrupp Utloggningstid |Detaljerade rittigheter
(min)
Servicepersonal 30 *  Fullstindig atkomst till skdrmen “Article” (artikel)
*  Fullstindig atkomst till skdrmen ”Machine” (maskin)
*  Fullstindig atkomst till skdrmen “Diagnosis” (diagnos)
+  Fullstéindig atkomst till skdrmen ”History” (historik)
Administrator 10 *  Fullstindig anviandning av ProCamInspect-programmet
*  Fullstéindig atkomst till anvindaradministrationen
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9.2 Hantera anvandare

For att ldgga till en ny anvédndare trycker du pa ”Add
User” (lagg till anvdndare). Da 6ppnas dialogrutan till
vinster. Ange respektive data. Det viktigaste é&r
namnet, ett I6senord och den anvindargrupp som den
nya anviandaren ska tillhora. Bekrifta uppgifterna med
”OK”. Nu kommer den nya anvidndaren att visas i
listan Over aktuella anvdndare med statusen "Newly
appointed” (nyligen tillférordnad). For att anvindaren
ska kunna gd vidare maste du aktivera
anviandartabellen igen. For att gora detta véljer du
anvandarnamnet 1 listan och trycker pd “Activate”
(aktivera). Nu éar anvéndaren aktivt ansluten och
installerad 1 programmet.

-31 -

Add User

Mame

IMaX

Full Mame

0K

Cancel

P
x|

IMustermamn

Passward

|

Repeat Password

I

User Class

I;Machine Serice

Comrment

For att dndra en existerande anvidndare véljer du anvidndarnamnet frén anvindarlistan och
trycker pa knappen "Change” (dndra). I dialogrutan som Oppnas kan du éndra losenordet och
respektive anvindargrupp. Bekrifta alltid med "OK” och aktivera anvindaren.

Om du vill ta bort en anvéndare helt fran systemet viljer du anvéndaren i listan och trycker pé
knappen “Remove” (ta bort). For att inaktivera en anvindare tempordrt utfér du samma

procedur, men viljer i stillet knappen ”Deactivate” (inaktivera).

9.3 Dialogrutan ”Auto-LogIn” (automatisk inloggning)

Den automatiska inloggningsfunktionen aktiveras i
denna dialogruta. Nir ProCamlnspect-programmet
startar loggas respektive anvindare in automatiskt med
det specificerade 16senordet.

Auto-Login

V use the automatic Log-In

Mame

Protechna

Passvrord

I
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10 Skarmen "Adjustment” (justering)

S Protechna ProCamInspect | Alignment m | Article - 6 Protechna
Alignment-ode On Camera: - |[1 | + Scaling: |0...1000 A
1000 4 1000
300 300
800 800
00 700
E00 (=)
500 500
400 400
300 300
200 200
100 100
v T T T T T T T T T T T T T T T T
45.0 41.5 388 356 325 29.4 263 231 20.0 169 138 106 75 4.4 1.3 14 5.0
cm
Ouerview Language Log Off | Article Machine External Diagnose User Alignment Exit
i | @ | & | @ | i | @ B S

De direkta signalerna som spelas in av de olika kamerorna kan ses i1 dialogrutan ”Signal”.
Detta dr ett enkelt sdtt att se till att kamerapositionerna &dr korrekta och om det finns nagra
storande objekt i kameravyn som kan forhindra kamerans dvervakningsfunktion.

Felaktiga kamerapositioner kan korrigeras i dialogrutan for justering och med flera
justeringsmekanismer pa maskinen. Signalindikatorn uppdateras konstant s att dndringar i
kamerapositionen detekteras i dialogrutan for justering och korrigeringar kan utforas.

Du kan vilja den kamera som du vill se i den 6vre delen av fonstret. Aven skiirmens skala kan
andras, vilket kan vara till hjilp om signalnivén &r 14g.

I huvudskdrmen visas kamerasignalen (gron linje). De gula filten innehéller dolda omraden
och omradesbegriansningar i kamerans ytteromraden.
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A Felkoder och felsokning

A.1 Felkoder

Nér styrenheten detekterar ett fel 1 ett av undersystemen 1 ProCamlnspect-
feldetekteringssystem, visas motsvarande felkod pa matrisskdrmen, terminalen 8024 och den
anslutna datorn.

Felmeddelandena é&r indelade i fel och varningar. Vid en varning visas "W” och felkoden pa
matrisskdrmen. Lampan “’Stérung” eller ’Storung extern” lyser gult. Terminalen 8024 och den
anslutna datorn visar meddelandet markerat som en varning. Varningar forhindrar inte att
systemet detekterar defekter. Om ProCAM skulle rapportera en varning, innebdr det
fortfarande att nagot &r fel och att systemet eller ett av undersystemen inte fungerar korrekt.
Utred alltid orsaken till ett felmeddelande!

Fel forhindrar driften av ProCAM. Vid ett fel visas ”E” och felkoden pd matrisskdrmen.
Lampan ”Storung” eller ”Storung extern” lyser rétt. Terminalen 8024 och den anslutna datorn
visar meddelandet markerat som ett fel. I maskinens meny kan du vélja om maskinen ska
stoppas vid ett fel. Under alla omstédndigheter stoppas kamerans, men dven modulernas och de
externa ingdngarnas, inspektionsprocess.

Béde fel och varningar kan vara av typen “intern” och “extern”. ”Intern” innebir att orsaken
till felet finns nadgonstans inuti styrenheten. ”Extern” innebér att kéllan till felet dr en kabel
eller en enhet som &r ansluten till styrenheten, sdsom en DSP-box eller en belysningsmodul.
De tva lamporna ”Storung” (for interna fel och varningar) och ”Stérung extern” (for externa
fel och varningar) pé styrenhetens frontpanel visar feltypen.

Felkoder |Beskrivning

101 Programfel: Perioden for hardvaruvervakning (101) eller mjukvarudvervakning (102) har
16pt ut:

102 CPU-belastningen &r for hog (103) eller oforenlig systemstatus (104) (intern varning)

103 Styrenheten startades om automatiskt (omstart). Om felet upprepas, uppdatera

104 styrenhetens fasta program eller byt ut styrenheten.

200 Alla konfigurationsdata i PROCAM-systemet forloras (internt fel)

1. Detta fel kan intrdffa en gang nér styrenhetens fasta program uppdateras. Darfor bor
instéllningarna sparas innan nedladdningen startas.

2. Batteriet kan vara urladdat.

Du kommer att behova kontrollera alla instéllningar i alla menyer innan du kan starta om

inspektionen.

Alternativt kan du ladda sparade parameterfiler.

Om detta fel intriffar fler 4n en géng efter att du bytt ut batteriet byter du ut styrenheten.

201 Fel i I2C buss eller -enhet (intern varning eller internt fel)

202 Interna funktioner i styrenheten fungerar inte korrekt. Om detta meddelande visas som en
203 varning paverkas vissa skdrmfunktioner, men inspektionsprocessen fungerar fortfarande.
204 Om detta meddelande visas som ett fel byter du ut styrenheten.

206

205 Enhetens klocka ér defekt (intern varning).

Inspektionsprocessen paverkas inte, men du kan inte tidsinstdlla maskinstoppen.
Buffertminnet for interna fel kommer att innehalla fel tidsméarkningar.
Darfor bor styrenheten bytas ut vid nésta mojliga tillfélle.

Tabell: A.1 — Beskrivning av felkoder
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300

Kiinner inte igen DSP-box(ar) i PROCAM-systemet (externt fel)

1. Kontrollera instéllningen for antalet anslutna kameror.

2. Kontrollera kamerans busskabel fran styrenheten upp till sista DSP-boxen.

3. Kontrollera stromindikatorlampan i avslutningskontakten vid den sista DSP-boxen. Om
den dr permanent slickt (dven da felet har kvitterats och maskinen startas om) byter du
ut styrenheten.

4.  Om felet aterkommer &r styrenheten eller en av DSP-boxarna defekt och méste bytas
ut. Byt ur DSP-boxarna successivt eller 1ds av buffertminnet for fel (se kapitel "Datorns

3x0

granssnitt”) for att hitta den defekta boxen.
Den fasta programvaran i DSP-boxen dr gammal (externt fel), ”x” star for den
ifrdgavarande DSP-boxens nummer (1 - 8).
Detta fel intriaffar endast efter byte av systemkomponenter eller en uppdatering av
styrenhetens fasta programvara. PROCAM-systemet kan inte anvéindas innan en nyare
version av programvaran laddas ned.

3x1

CCD-signalen i kamera CAM1 éir lag (extern varning, dndras till externt fel efter nagra

minuter), ’x” star for DSP-boxens nummer.

1. Kontrollera CCD-signalen i alla kameror forst. Om endast en kamera paverkas ar den
troligaste orsaken att kameran ar kraftigt feljusterad. Kontrollera dock forst kabeln
mellan kameran och DSP-boxen.

2. Kontrollera belysningssystemet om fler 4n en kamera visar 1ag CCD-niva.

3. Omden laga CCD-signalen orsakas av ett mycket 14gt reflektionsvirde
(frontbelysning) eller om tyget &r mycket tétt (bakbelysning) och inspektionen fungerar
fortfarande, kan du stinga av denna sjélvtestning.

3x2

CCD-signalen i kamera CAM2 ér lag (extern varning, dndras till externt fel efter nagra
minuter), ’x” star for DSP-boxens nummer. Se felkod 3x1.

3x3

CCD-signalen i kamera CAMI ér for hog (extern varning, dndras till externt fel efter
nagra minuter), ’x” stir for DSP-boxens nummer.
Anvind en exponeringstid och en ljusintensitet som inte dverexponerar bildsensorn.

3x4

CCD-signalen i kamera CAM2 ér for hog (extern varning, dndras till externt fel efter
nagra minuter), ”’x” star for DSP-boxens nummer. Se felkod 3x4.

3x5

Varpinspektionssignalen i kamera CAMI ér lag (extern varning, dndras till externt fel

efter ndgra minuter), ”’x” star for DSP-boxens nummer.

Varpinspektionssignalen far inte vara under 20 procent av feltroskelvérdet for varje kamera.

1. Oka kinsligheten for varpinspektionen och/eller kontrollera feldetekteringen vid denna
kamera.

2. Om varpinspektionen fortfarande fungerar men felmeddelandet aterkommer, stédnger du
av sjdlvtestningen.

3. Om falska stopp intréffar nu forsoker du hitta orsaken till dessa stopp (se kapitel
”Felsokning”).

3x6

Varpinspektionssignalen i kamera CAM2 ér lag (extern varning, dndras till externt fel
efter ndgra minuter), ’x” stir for DSP-boxens nummer. Se felkod 3x5.

3x7

Viiftinspektionssignalen i kamera CAMI1 ér lag (extern varning, dndras till externt fel
efter ndgra minuter), ’x” star for DSP-boxens nummer. Se felkod 3x5. Las véftinspektion i
stillet for varpinspektion.

3x8

Viftinspektionssignalen i kamera CAM2 ér lag (extern varning, dndras till externt fel
efter ndgra minuter), ’x” star for DSP-boxens nummer. Se felkod 3x5. Las véftinspektion i
stillet for varpinspektion.

3x9

DSP-boxen returnerar ett programfel (externt fel), ”’x” star for DSP-boxens nummer. Om
felet aterkommer dr boxen defekt och maste bytas ut.

Tabell: A.1 — Beskrivning av felkoder
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400 Kommunikationsfel pa kamerabuss (extern varning eller externt fel). Temporéra fel
401 hanteras som varningar. Aven om dessa fel inte har betydelse for inspektionsprocessen bor
402 du kontrollera kamerans busskabel. Det kan finnas en 16s kontakt eller elektromagnetiska
403 storningar fran andra maskindelar.

404

405 Om kommunikationen mellan styrenheten och DSP-boxarna ar bruten kan

407 inspektionsprocessen inte fortsétta och ett felmeddelande genereras.

408 1. Kontrollerna kamerans busskablar.

409 2. Byt ut DSP-boxarna successivt.

410 3. Om problemet kvarstar byter du ut styrenheten.

411 Orsaken till felkoderna 407 till 413 ar sannolikt ett programfel. Kontrollera om det finns en

412 ny programversion pa Service-CD:n. Se sérskilt till att du uppdaterar hela systemet,

413 inklusive datorn, styrenheten och DSP-boxarna.

440 Tidsutléosning for métning under normaliseringsdrift (externt fel).

1.  Om kamerans exponering ir synkroniserad med maskinens rotation kontrollerar du
varvtalsgivaren. PROCAM-systemet ska visa ritt varvtal for maskinen.

2. Detta fel kan tyda pa ett fel i kamerans busskabel, se felkod 400—405.

3. Om problemet kvarstar byter du ut DSP-boxarna successivt och styrenheten.

441 Hardvarufel vid sjélvtestning av kamerans “detekteringslinje”. Styrenheten far ingen
feldetekteringssignal frin DSP-boxarna. (externt fel)

1. Detta fel tyder pa ett problem med kamerans busskabel, speciellt om &ven felkoder
mellan 400 och 413 visades.

2. Om inga andra fel har intraffat och problemet kvarstér byter du ut DSP-boxarna
successivt.

3. Om problemet kvarstar byter du ut styrenheten.

442 Hardvarufel vid sjélvtestning av kamerans “detekteringslinje”. Styrenheten tar emot en
feldetekteringssignal utan séindare. (externt fel) se felkod 441

443 Tidsutlésning for métning under inspektion (externt fel). Se felkod 440.

451 Exponeringstiden ér for ling (internt fel). Detta felmeddelande visas endast i synkront
ldage. En exponeringsperiod fér i detta fall inte 6verskrida tiden for en halv rotation av
maskinen.

452 En varvtalsgivare ér installerad men det kommer inga impulser fran varvtalsgivaren
(externt fel). Kontrollera varvtalsgivarens montering och ledningar.

453 Exponeringstiden ér for kort for viftinspektion (internt fel). Tiden for en rotation av
maskinen fér inte 6verskrida cirka 40 till 60 exponeringsperioder (beroende pa
véftfilterinstéllningarna).

454 Exponeringstiden ér for lang for viftinspektion (internt fel). En exponeringsperiod far
inte overskrida tiden for en rotation av maskinen.

455 En givare som mater positionen av en glidande ndlbéadd ar installerad. Miéitviirdena som

fas fran givaren ér ogiltiga (externt fel). Kontrollera givarens montering och ledningar.

Tabell: A.1 — Beskrivning av felkoder
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460 Overlappning saknas mellan tva kameror (externt fel)
Kontrollera installationen av kamerorna. Kamerornas kontrollomraden maste
overlappa. Inga mellanrum i systemets kontrollomrade é&r tilldtna, &ven om du senare
vill markera dessa mellanrum som blindomréden.

2. Kontrollera att du har matat in rdtt virden for kamerapositionerna och bredden pa
kamerans kontrollomrade.

461 Inte tillrickligt med 6verlappning mellan tva kameror (externt fel). Se felkod 460.
463 Fler in ett blindomrade per kamera (extern varning)

Det dr inte tillatet att stdlla in fler &n ett blindomrade i det effektiva kontrollomréadet for en

kamera. Systemet dr igdng men endast det forsta (position med ldgre nummer) blindomradet

har stéllts in.
464 Systemets kontrollomrade har stéllts in storre in omradet fran det forsta till det sista
kontrollomradet for kameran (externt fel)

1.  Kontrollera att du har matat in ratt virden for systemets kontrollomrade.

2. Kontrollera att du har matat in ritt virden for kamerapositionerna och bredden pa
kamerans kontrollomrade.

604 Hardvarufel vid sjalvtestning av modulens ”detekteringslinje” (internt fel).

1. Sting av styrenheten och sitt pa den igen efter ndgra sekunder. Kontrollera om denna
omstart avldgsnar felet.

2. 1 annat fall &r en av modulerna och/eller styrenheten defekt. Byt ut styrenheten.

6x0 Kénner inte igen ljusbarriér eller Filstop-modul inom systemet (internt fel eller intern

varning), ’x” star for ifrdgavarande moduls nummer (1-3).

1. Om du tog bort en modul fran styrenheten maste du avsluta modulen.

2. Sténg av styrenheten och sitt pa den igen efter ndgra sekunder. Kontrollera om denna
omstart avldgsnar felet.

3. Tannat fall & modulen defekt och méste bytas ut. Du kan fortsétta arbeta med de andra
inspektionerna genom att inaktivera modulen. I detta fall genereras inget
felmeddelande, utan en varning med samma felkod.

6x1 Kommunikationsfel i ljusbarriéir eller Filstop-modul (internt fel eller intern varning), ”x”
star for ifrdgavarande moduls nummer (1-3). Se felkod 6x0.
6x2 Ljusbarriir eller Filstop-modul rapporterar mitfel eller statusfel (internt fel), ”x” stir

for ifrdgavarande moduls nummer (1-3).

1. Sting av styrenheten och sitt pa den igen efter ndgra sekunder. Kontrollera om denna
omstart avldgsnar felet.

2. I annat fall &r modulen defekt och maste bytas ut. Du kan fortsdtta arbeta med de andra
inspektionerna genom att inaktivera modulen.

6x3 Fel konfiguration i ljusbarridr eller Filstop-moduler (internt fel eller intern varning),

9999

x” star for ifraigavarande moduls nummer (1-3).
1. Kontrollera att du har matat in rétt typ av modul.
2. I annat fall &r modulen defekt och méste bytas ut. Du kan fortsétta arbeta med de andra
inspektionerna genom att inaktivera modulen. I detta fall genereras inget
felmeddelande, utan en varning med samma felkod.

Tabell: A.1 — Beskrivning av felkoder
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6x5

Lag mottagarniva i ljusbarriirmodul (externt fel), ”x” star for ifragavarande moduls
nummer (1-3). Mottagarnivén &r for lag for att kunna fungera korrekt.

1. Kontrollera om ljusbarridren ar blockerad.

2.  Kontrollera ljusbarridrens montering och ledningar.

3. Byt ut sindaren och/eller mottagardelen i ljusbarridren.

700

Batterispanningen ir for 1ag (intern varning).
Byt ut reservbatteriet inuti styrenheten.

Tabell: A.1 — Beskrivning av felkoder
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I f6ljande tabell listas de vanligaste problemen och deras 16sningar. Kontakta skribenten om
du stoter pa ett problem som inte listas hér!

Problem

Losning

PROCAM visar felkoden pa
matrisskdrmen och/eller

en av fellamporna pa

terminalen 8024 och/eller sa tands

1.

Ta reda pa felkoden (se tabell A.1 pa sidan 33), lis eventuellt av
buffertminnet for fel (anslut din dator till SERVICE-porten, starta
Hyperterminal och ange ”’be”). Folj anvisningarna. Genom att ldsa av
buffertminnet for fel kan man se felkoderna tillsammans med mycket

kontinuerligt felaktiga defekter
vid samma position, till synes
utan orsak.

frontpanelen. tilldggsinformation). Du bor ldsa av buffertminnet for fel om du ar
osidker pa den egentliga orsaken till felet.
PROCAM rapporterar 1. Kontrollera om belysningen och kamerorna dr smutsiga, felaktigt

justerade eller defekta.

Kontrollera om kamerornas siktlinje ar blockerad och atgérda detta.
Kontrollera om det finns objekt bakom tyget, speciellt om tyget &r
genomskinligt.

Kontrollera kontrollomradet och blindomradena i PROCAM (anvind
eventuellt skiirmen Justage” (justering). Andra dem vid behov.
Kontrollera CCD-signalnivan. De genomsnittliga signalnivan for
kamerorna bor vara ungefar likvérdiga. Om sd inte ar fallet (dvs. en
avvikelse pa mer dn 30 %), kan kamera vara felinriktad och maste
riktas in igen.

Byt kamera

PROCAM rapporterar
kontinuerligt felaktiga
varpdefekter vid slumpvisa
positioner, till synes utan orsak.

Minska kénsligheten. Den genomsnittliga varpinspektionssignalen bor
vara mellan 40 och 70 procent av troskelvirdet for defekter.
Kontrollera defektdetekteringen i efterhand!

Om signalen svénger dkar du medelvirdena for varpen. Nackdel: 6kad
defektlangd.

Om toppar i en enda signal orsakar falska stopp dkar du
defektraknaren. Defektlingden kommer att 6ka kraftigt.

Oka den minsta defektbredden. Systemet kan inte detektera mycket
sma defekter efter det.

Kontrollera monteringen av belysningen (position och stabilitet).

PROCAM rapporterar
kontinuerligt felaktiga
viftdefekter vid slumpvisa
positioner, till synes utan orsak.

Minska kinsligheten. Den genomsnittliga véftinspektionssignalen bor
vara mellan 40 och 70 procent av troskelvérdet for defekter.
Kontrollera defektdetekteringen i efterhand!

Om toppar i en enda signal orsakar falska stopp dkar du den minsta
defektbredden. Systemet kan inte detektera mycket korta defekter efter
det.

Om signalen svianger dkar du kolumnbredden eller filtrets
korrigeringsfaktor.

Kontrollera monteringen av belysningen (position och stabilitet).

PROCAM sténger av
textilmaskinen direkt efter
startfordrojningen.

—_—

Oka startfordrdjningen si att PROCAM endast ser tyg av bra kvalitet
nér startfordrojningen &r over.

Kontrollera kénsligheten.

Kontrollera instdllningarna for reldldge.

PROCAM rapporterar en defekt
men stanger inte av
textilmaskinen.

AN S il e

Kontrollera testlédget. Testldget méste vara AV.

Kontrollera STOP-sékringen i styrenhetens bakpanel.
Kontrollera instdllningen for relaldge.

Kontrollera reldkontakterna med en ohmmeter.

Kontrollera ledningarna mellan styrenheten och textilmaskinen.
Kontrollera textilmaskinen.

Tabell: A.2 — Vanliga problem
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Textilmaskinen kors inte, 4ven
om styrenheten &r avstingd.

Kontrollera instdllningen for relaldge.

Kontrollera STOP-sékringen i styrenhetens bakpanel.
Kontrollera reldkontakterna med en ohmmeter.

Kontrollera ledningarna mellan styrenheten och textilmaskinen.
Kontrollera textilmaskinen.

Textilmaskinen stings av nir
styrenheten dr avstdngd.

Kontrollera ledningarna mellan styrenheten och textilmaskinen.
Kontrollera textilmaskinen.
Byt ut styrenheten.

Styrenheten &r paslagen, men
nétindikatorlampan ("Netz”)
forblir slackt.

Kontrollera nétsékringen i styrenhetens bakpanel.
Kontrollera nétkabeln.
Byt ut styrenheten.

Styrenheten &r paslagen, men
stromindikatorlampan i
avslutningskontakten vid den sista
DSP-boxen forblir sldckt.

SRR SR D = s W =

Kontrollera att antalet kameror &r korrekt installt
(maéste vara storre dn 0).

Kontrollerna kamerans busskabel.

Byt ut styrenheten.

Styrenheten &r paslagen,
textilmaskinen kors men den roda
sex watts indikatorlampan forblir
slackt.

Kontrollera lampans kabel och glédlampan.
Byt ut glédlampan.

Byt ut hela indikatorlampenheten.

Byt ut styrenheten.

Matrisskdrmen forblir slackt eller
visar endast diagonala streck.

Stang av styrenheten. Sitt pa den igen efter cirka fem sekunder. Pa
matrisskdrmen visas nu "PROCAM?” eller ZINACTIVE”.
Kontrollerna matrisskdrmens kabel.

Byt ut matrisskdrmen.

Byt ut styrenheten.

PROCAM visar inte rétt hastighet
for textilmaskinen
(varvtalsgivaren &r aktiverad)

Kontrollera kodningsenheten. Den grona kontrollampan pa
kodningsenheten maste lysa permanent (stromtillforsel). Den gula
lampan ska lysa exakt en gang per rotation.

Om du ir osiker, kontrollera med ett oscilloskop.

Kontrollera kodningsenheten kabel och byt ut den vid behov.

Byt ut kodningsenheten.

PROCAM rapporterar felaktigt
defekter pa tygets kanter.

Kontrollera kontrollomradet och blindomradena. Minska eventuellt
omradet som kontrolleras.
Kontrollera om det finns hinder i narheten av kanterna.

Belysningen verkar inte fungera.

Det dr inget fel att belysningen forblir slackt medan
kamerainspektionen ar inaktiverad ("INACTIVE” visas pa
matrisskdrmen).

Kontrollera att instéllningarna for ljusintensiteten ar korrekta.
Kontrollera att kontakterna och kablarna i belysningsmodulerna och
ljusfordelningsboxen BLV 537.

Starta textilmaskinen, kontrollera lamporna pa framsidan av
ljusfordelningsboxen BLV 537 (tva lampor ”U”/’T” {or varje
ljusenhet):

Om alla ”U”-lamporna &r slackta kontrollerar du stromtillforseln
ljusfordelningsboxen. Om inte alla ”U”-lamporna ténds byter du ut
ljusfordelningsboxen.

Om alla ’I”-lamporna &r slackta kontrollerar du kabeln mellan
ljusfordelningsboxen och styrenheten. I annat fall kan en ljusenhet vara
defekt och maste bytas ut.

Kontrollera ljussdkringen inuti styrenheten (SI11, 6.3 AT) eller byt ut
styrenheten.

Tabell: A.2 — Vanliga problem
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CCD-nivaerna verkar

1. De genomsnittliga CCD-nivéerna i alla kameror bor visa ungefér

tvivelaktiga. (eller felkod 3x1 liknande virden. Om signalen i en kamera &r for 14g &r denna kamera

eller 3x2 visades.)

sannolikt felinriktad.

2. Om fler dn en kamera inte visar en tillrdcklig signal ar ljusmodulerna
sannolikt felinriktade.

3. Om fler &n en kamera eller alla kameror paverkas kan en ljusmodul
eller ljusfordelningsboxen vara skadad.

4. Vid bakbelysning kan tygets genomsynlighet variera mycket.
Ljusintensiteten bor anpassas till tygtypen (bra viarden for en
genomsnittlig CCD-nivé dr mellan 300 och 500).

Tabell: A.2 — Vanliga problem
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