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Avisos de segurancga

Cumpra sempre todos os avisos e indicagdes afixados ou anotados no aparelho,
bem como os mencionados nessas instrugdes.

Este aparelho é sensivel as descargas eletrostaticas que podem danificam seu interior
e afetar negativamente seu funcionamento normal. Cumpra as medidas de precaugao
necessarias no manuseamento de componentes susceptiveis a danos por descarga
eletrostatica.

Antes da limpeza ou aquando da desmontagem ou montagem, se pode, por exemplo,
desconectar o aparelho da alimentacao elétrica.

Para a limpeza ndo sdo permitidos detergentes liquidos ou em spray, devendo-se usar
somente um pano umedecido.

Nunca opere o aparelho em locais onde exista o perigo de infiliragdo de agua ou outros
liquidos no aparelho.

O local de montagem para o aparelho deve ser suficientemente estavel para evitar que
o aparelho seja danificado devido a um grande impacto, como é o caso de uma queda.

Certifique-se especialmente de que os valores de tensado indicados para o aparelho sdo
cumpridos na alimentagao elétrica.

Nunca tente inserir objetos por aberturas no aparelho, dado que a tensdo no interior do
mesmo pode dar origem a curtos-circuitos ou choques elétricos.

A excegdo das manobras indicadas expressamente nas instrugdes, nunca tente reparar
o aparelho autonomamente. Ao fazé-lo, se sujeita a entrar em contato com pegas sob alta
tenséo.

Apesar de a poténcia emitida no emissor do auxiliar de ajuste do laser (opcional) ndo ser
perigosa (classe do laser 1), se deve evitar o contato ocular direto com o feixe de laser.

A conexao elétrica somente pode ser realizada por
técnicos qualificados.

Antes da conexao elétrica, certifique-se de que nao existe
o perigo de entrar em contato com pegas sob tensao.




Utilizagdo adequada
nos termos do niimero 1.1.2.c
Diretriz de maquinas CE

Ponto 1

O sistema ArrayCam 5420 foi concebido para a monitoragdo de produtos
manufaturados em teares de malha e, por conseguinte, s6 pode ser montado
e operado como tal.

Os requisitos de CEM segundo a DIN/EN 50082-2 e DIN/EN 50081 parte 2
para instalagbes industriais sdo cumpridos.

Ponto 2
O sistema ArrayCam 5420 esta montado de forma fixa.

Ponto 3

A montagem da unidade de camera é feita na estrutura da maquina.
O aparelho de comando é montado no armario de distribuicdo ou na estrutura
da maquina. Esses trabalhos somente podem ser executados por técnicos da
PROTECHNA ou por mecanicos e eletricistas.




2 Descricao do funcionamento

O ArrayCam 5420 é um sistema de monitoragédo de faixas de tecido baseado em camera, o qual
serve para ser usado em maquinas Ketten para a monitoragdo de faixas de tecido cruas quanto a
desvios n&o permitidos na configuragdo da malha.

O sistema de camera é constituido por um aparelho de comando com a respectiva unidade de
camera. A unidade de camera tem uma estrutura modular e é constituida por um modulo mestre,
caso necessario, um maodulo de extenséo e pode ser ainda ampliada com um terminal.

O moédulo mestre contém a unidade de avaliagdo com 6 cadmeras. Isso permite cobrir uma largura de
monitoracao de 3.600 mm para uma maquina de 130". Para maquinas mais largas, de até 280" de
largura de trabalho, a largura de monitoracdo pode ser ajustada através dos respectivos modulos de
extenséo.

A unidade de camera esta equipada com iluminagao LED. S&o transferidos para o aparelho de
comando 5420 dados de imagem, coordenadas de defeitos e pardmetros. Todos os ajustes do
sistema sao realizados através do aparelho de comando 5420.

3 Avisos gerais

Para que o sistema de cdmera possa trabalhar de forma otimizada, devem ser cumpridos os
seguintes requisitos:

1. A estrutura do sistema de camera deve corresponder as instrugdes de instalagao.

2. Deve-se evitar, tanto quanto possivel, a incidéncia de luz externa (luz solar/sombreamento)
para impedir a ocorréncia de paradas indevidas ou falhas de funcionamento.

3. Caso sejam produzidos tecidos muitos transparentes e se consiga ver pegas moveis da
magquina pelo tecido, € importante garantir um fundo uniformemente escuro nessas areas
através de medidas construtivas (p. ex., montagem de chapas obturadoras, etc.), de forma
que as pecas visiveis da maquina ndo estejam no campo de visdo da cdmera.

4. As bordas dos tecidos tém que ser sempre ajustadas com precisdo. Esse € um requisito para
garantir a monitoragao de toda a faixa de tecido.

5. A sujeira nos visores das cameras tem que ser sempre removida.

6. Na area entre as cameras e a faixa de tecido, ndo podem existir objetos no campo de visao

das cameras que blogueiem a vista sobre a faixa de tecido.




4 Operacgao do sistema de menus

O sistema de camera pode ser totalmente operado e parametrizado através do aparelho de
comando 5420. Nas paginas seguintes sdo enumeradas e descritas as respectivas paginas de
introdugao.

4.1 Significado das teclas

Teclas de toque (1): o significado das teclas esta descrito na tela.

Teclas de menu (2): o significado das teclas esta descrito na tela.

Teclas com atribuigéo definida: teclas ESCAPE (3) e ENTER (4)

As teclas (1) e (2) dizem respeito ao simbolo de tela mais préximo.




4.2 Introdugao de textos
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Desde que seja possivel introduzir caracteres alfanuméricos em campos, € exibido um teclado
virtual pressionando a tecla de lapis.

e A tecla DELETE (6) exclui os caracteres no campo selecionado.

e Com as teclas de seta (2-5), selecione um carater na matriz da tela. O carater ativo ¢ identificado
pela moldura marrom.

e A tecla (1) permite comutar o teclado (p. ex. de maiusculas para minusculas).

e Ao pressionar RETURN (7), a letra € assumida.
e Com ENTER v , 0s caracteres introduzidos serao aceitos.

e Uma introdug&o ndo salva com ENTER v sera perdida.




4.3 Introdugao de nimeros

R Operador

[ Artnr:_245 - )) 00:02: Qs ! @O

e Com a tecla DELETE (1) exclua os numeros, da direita para a esquerda

e Para a introdugédo de numeros com ponto flutuante existe a tecla (2) para o ponto decimal.

e Pressionando a tecla ENTER ¥ | a nova sequéncia numérica sera aceita. O teclado
numeérico virtual desaparece e vocé encontra-se no submenu atual.

4.4 Navegagdo no menu

Na margem inferior da tela s&o exibidos os submenus acessiveis em uma barra. Ao pressionar
a respectiva tecla de menu, vocé entra no respectivo submenu.
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4.5 Navegagao no submenu

Nos submenus, os pontos de menu acessiveis estao dispostos como separadores.
O separador destacado (aqui, cAmera) exibe o submenu atualmente selecionado.

Area Laser Carregar Guardar

Para alguns submenus sdo necessarias permissdes especiais, p. ex. para os submenus “Ajuste”
e de assisténcia técnica. Ao selecionar o respectivo submenu surge depois um menu de logon que
permite a introdugéo da senha (ver capitulo 4.6).

Para retornar ao menu principal basta pressionar a tecla Home . Além disso, existe
a possibilidade de entrar no menu de nivel de superior através da tecla Escape S.

Para editar um parametro, esse deve selecionado primeiro no respectivo menu. A imagem seguinte
mostra um exemplo de como proceder:

Com as teclas de seta (3), selecione o parametro desejado no submenu. O parametro atual € depois
destacado com uma moldura marrom.

Se o parametro for um valor de selegao, vocé pode folhear a selegado com as teclas +/- (1). No entanto,
se o parametro for um valor numérico, vocé pode alterar o valor ndo s6 com as teclas +/- (1), mas
também com a tecla de lapis (2). A tecla de lapis (2) permite entrar em um menu de introdugéo
numeérica (ver capitulo "A introdugdo numérica").

Para assumir um valor de parametro alterado, ndo € necessario confirmar individualmente esse valor
alterado. Os valores alterados sdo automaticamente assumidos ao sair do respectivo menu.
E suficiente pressionar a tecla de um dos outros submenus ou recuar com a tecla Home (4).
Dessa forma, a transferéncia de dados é feita para o sistema ArrayCam.

Para assumir um valor de parametro alterado no arquivo de artigos, é necessario salvar o respectivo
artigo (ver capitulo “Salvar um artigo”).
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4.6 Logon do operador

Como usuario sem logon efetuado, € automaticamente solicitado que o usuario introduza a senha

em submenus que requerem permissdo. A senha para o operador esta predefinida de fabrica como
“11111”.

R Operador

[ Artnr:_245 - 1J) 00:03:20 Qs ! @ ©

Inic sess

Ao pressionar as teclas atribuidas aos nUmeros na margem da tela, o usuario pode introduzir sua
senha (combinagdo numérica) (ver também capitulo “Introdugcao de nimeros”).

Se a senha introduzida estiver incorreta, no campo PIN surge a mensagem “Senha incorreta”.

A senha pode ser depois reintroduzida.
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5 Tela principal

A exibicdo de tela é constituida por varias partes: uma indicagao de status (A), a imagem do tecido
(B) e os sinais da monitoragdo da camera e do laser (C). "A tecla (1) permite ligar o modo de teste
(ver modo de teste).

Indicagao de status

A linha de status exibe informagdes atuais do sistema bem como o nome do arquivo dos ajustes
especificos do artigo.

-~ Roperador [ Artnr_34s tJ) 00:03:20 OTHI DO

Identificagdo do usuario atual

Artigo atual (* significa: as altera¢des ainda n&o
estao salvas no artigo)

Tempo de funcionamento atual da produgéo

Comunicagdo com ArrayCam esta em
condigbes/nao esta em condi¢des

Maquina em funcionamento/n&o funciona

i}

/T

Monitoragao produtiva / modo de teste (pisca)

ol 8| @
(|
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Imagem do tecido

A representacdo mostra a imagem do ultimo tecido produzido. Note que esta representacdo nao
€ uma imagem 1:1 do tecido que é monitorado pelas cameras, mas é apresentada como imagem
em falsa cor, ou seja, se trata de uma interpretagdo dessa secéo pelo sistema de camera.

Tecido |

1400mm : 700mm ’ Omm

As cores correspondem a um sistema de semaforo:

Verde: tecido esta em condigdes.

Amarelo: estado critico. No entanto, a detecgéo de defeitos nao reage ainda.
Vermelho: foi detectado um defeito no tecido.

Cinza escuro: zonas cegas ajustadas (p. ex.: corredores de separagdo) ndo sao monitoradas.
(Ver capitulo 6.3)

O sistema de camera detecta defeitos no tecido com base em variagdes de luminosidade no tecido
produzido. Essas variagbes podem ser areas mais escuras (por exemplo, sombreamento) ou areas
mais claras (por exemplo, um fio em falta).

Indicagdo da monitoragao da camera

Camara _

0% o 100%

150% 200¢
A indicagdo mostra o status conjunto dos moédulos de monitoragdo ativados. A barra preta deveria
mover-se preferencialmente na area verde (tecido esta em condigbes) ou também na area amarela

(tecido esta em estado critico). Se for detectado um defeito, a barra permanece na area vermelha.
A maquina é imobilizada, desde que nao seja operada no modo de teste.

Laser 1 | B - 4 5 6 .

Indicagao da monitoracao de fotocélulas laser (opcional)

A indicagéo surge somente se estiver montado um modulo de fotocélulas. Ela mostra o status da

respectiva fotocélula (aqui 1-8) a cores

e Cinza: a fotocélula ndo esta ativada.

e Verde: a fotocélula esta ativa. A detecgao de defeitos funciona.

o Vermelho: a fotocélula detectou um defeito. A maquina é imobilizada, desde que ndo seja
operada no modo de teste.

Modo de teste

Com o modo de teste ligado, o simbolo pisca a amarelo na indicagédo de status.
A detecgdo de defeitos da camera e das fotocélulas opcionais funciona normalmente.
Os defeitos detectados séo exibidos, mas ndo causam a parada da maquinal

O modo de teste facilita a otimizagao dos parametros de monitoracao.
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6 Ajuste do sistema de camera
O sistema de camera pode ser ajustado de duas formas.

Os conjuntos de parametros de ajuste predefinidos permitem um ajuste simples e rapido do sistema
de camera. Para defeitos tipicos no tecido existem esses conjuntos de parametros de ajuste, tais
como tecido liso, tecido as riscas, tecido transparente ou veludo. Para isso existe somente ainda um
ajuste de sensibilidade para otimizar a detecgdo de defeitos. Encontrara uma descrigdo desse
procedimento no capitulo 6.1 Ajuste rapido.

Caso esse procedimento de ajuste simplificado ndo permita uma deteccao fiavel de defeitos, vocé
pode proceder aos ajustes de forma personalizada. A monitoragdo € constituida por um ou dois
modulos de monitoragéo, os quais tém que ser ajustados em separado. Se a detecgao de defeitos
ndo funcionar bem com um modulo de monitoragéo, € possivel ligar um segundo médulo de
monitoracdo. Cada mdédulo de monitoragcdo pode ser otimizado para a detecgdo de um determinado
tipo de defeito. A deteccdo de defeitos reage quando o médulo de monitoragdo 1 ou o médulo de
monitoracdo 2 detecta um defeito. Assim também é possivel, por exemplo, otimizar um médulo de
monitoragdo para a detecgao rapida de defeitos claramente visiveis, enquanto o segundo modulo de
monitoracdo também detecta defeitos subtis, embora necessite de mais tempo para tal. Encontrara
uma descrigcdo em 6.2 Ajuste personalizado.

Para se conseguir ajustar o sistema de camera, esse deveria ser colocado primeiro em
modo de teste. Isso impede que a maquina seja desligada em caso de defeitos provocados
pelos ajustes ainda incorretos da camera.

15




6.1 Ajuste rapido

Selecione 0 menu “Ajuste” na barra de menus da tela principal. Caso vocé ainda nao tenha
efetuado o logon, introduza a senha de operador. Vocé entra no submenu “Camera”.

Aviso: o caminho para um submenu é exibido na linha 2 do respectivo submenu.

R operador [ artnr:_a4s -

tJ) 00:04:21 'S ’RE,% i _ @

- Tecido uni

éémgra (%) Sensibilidade,corregéo'(%)

§ 49 aranque (seg)

Carregar

Com as teclas de seta (em cima/em baixo) selecione o respectivo ponto do menu.

Camera
Aqui se pode ligar e desligar a monitoragdo com a camara.

Otimizado para
Conjuntos de parametros de ajuste ideais para os tipos de defeito mais comuns, consoante o tecido
produzido.

Tecido liso

Tecido transparente
Tecido as riscas

Veludo

Ajustes defin. pelo usuario

Utilize preferencialmente um desses pré-ajustes. Caso o funcionamento da detecgao de defeitos ndo
for satisfatério em nenhum dos pré-ajustes, vocé pode configurar a monitoragdo da camera de forma
personalizada, tal como descrito no capitulo seguinte.

Sinal camera (%)

Aqui se pode alterar a sensibilidade do sistema de cdmera. Vocé pode introduzir aqui valores entre —
20 % e +20 %. Quanto mais alto for o valor, maior € a sensibilidade, ou seja, o sinal da camera e a
amplitude da barra de sinal na pagina principal aumentam tendencialmente.

Ao aumentar a sensibilidade, o nivel de sinal também aumenta. Desde que o nivel de sinal n&do
ultrapasse os 100 %, a maquina ndo é desativada. Uma ultrapassagem do nivel de sinal para um
nivel acima de 100 % é interpretada como defeito e provoca a parada da maquina.
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Atraso de partida (s)
Aqui é ajustado o tempo entre a partida da maquina e a partida da monitoragéo (atraso de partida).

O tempo tem que ser suficientemente longo para que defeitos reparados, manchas de

sujeira e outras falhas desaparegam da area de monitoragdo da camera apds a partida
da maquina.

ATENCAO: se a monitorag&o iniciar com um defeito, a detecgdo de defeitos funciona
i ] E

aqui incorretamente por um periodo prolongado.

17




6.2 Ajustes definidos pelo usuario

Selecione o menu “Ajuste” na barra de menus da tela principal. Vocé entra no submenu “Camera”.

Otimizado para:
Para entrar no menu “Ajustes avangados”, selecione aqui “Ajustes defin. pelo usuario” com a tecla
+ou-.

Ajustes avangados

Para entrar no menu de ajustes avangados, desloque o cursor para “Ajustes avangados” e pressione
depois a tecla Enter.

Vocé entra no submenu “Ajuste da monitoragdo da camera médulo 1” e pode agora otimizar os
parametros do artigo atual.

18




Ajuste da monitoragdao camera médulo 1

A partir da tecla principal, selecione, sequencialmente, “Ajuste — Camera — Ajustes definidos pelo
usuario — Ajustes avangados — Monitoriz. cAmera modulo 17

p\ Operador [ Art.nr_34s - tJ) 00:03:20 O 5 ©

Sinal claro (%) Sensibilidade claro (%)

Sinal escuro (%) Sensibilidade escuro (%)

Tempo monitor.

Contador de defeitos

Largura defeito min (agulh)

Largura defeito max (agulh)

Precisdo da avaliacdo

Mon cam
Modulo 2

Aqui pode configurar a avaliagdo da cdmera 1 e ajustar ao tecido produzido.

Modulo de monitoragao 1
Aqui se pode ligar ou desligar o médulo de monitoracéo 1.

Sinal claro ou Sinal escuro (%)
O nivel de sinal é exibido aqui para o tipo de analise claro ou escuro.

Sensibilidade claro/escuro (%)
A sensibilidade para ambos os tipos de anadlise claro e escuro pode ser ajustada aqui de forma
individual.

Ao aumentar a sensibilidade, o nivel de sinal também aumenta. Desde que o nivel de sinal ndo
ultrapasse os 100 %, a maquina ndo é desativada. Uma ultrapassagem do nivel de sinal para um
nivel acima de 100 % é interpretada como defeito e provoca a parada da maquina.

Se o nivel de sinal for muito reduzido devido a um ajuste demasiado baixo da sensibilidade, os
defeitos ndo sédo detectados em determinadas circunstancias. Se o nivel de sinal for demasiado
elevado devido a um ajuste demasiado alto da sensibilidade, sdo desencadeadas paradas indevidas
em determinadas circunstancias.

O valor padrao para a sensibilidade € 30 %. Ao ajustar a sensibilidade, certifique-se de
que o sinal tem uma distancia suficiente (<70 %) em relagéo ao limiar de desligamento
(100 %). Se o sinal exceder o limiar de desligamento quando o tecido esta em perfeitas
condigbes, isso conduz forgosamente a paradas indevidas da maquina (a camera
interpreta o sinal como defeito no tecido, apesar de ndo existir nenhum defeito).

Em circunstancias normais, todos os defeitos séo exibidos na tela principal como linha
escura, pelo que a sensibilidade para defeitos claros “Sensibilidade claro (%)” deveria
ser reduzida para evitar paradas indevidas da maquina.
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Tempo monitor.
Para cada ciclo de calculo do sistema de camera é reunido um determinado numero de valores de
medicao durante o tempo de monitoragéo predefinido (médias).

E especialmente necessario que o tempo de monitoragdo seja longo quando breves falhas afetam
a medigcdo e quando elas ndo devem provocar a desativagdo da maquina, ou quando o defeito no
tecido a detectar é dificil de visualizar.

No entanto, causa defeitos mais longos no tecido, dado que o tempo até a desativagdo da maquina
é igualmente mais longo.

Existem trés niveis que podem ser selecionados para as medias:

Curto Tempo de monitoragao aprox. 1 segundo
Médio Tempo de monitoragdo aprox. 3 segundos
Longo Tempo de monitoragdo aprox. 10 segundos

Um tempo de monitoragdo mais prolongado reduz o ruido causado pela textura do tecido.
@ Utilize o ajuste médio ou longo quando o tecido é produzido com textura.

Contador de defeitos
O contador de defeitos define o nimero de medi¢des, nas quais € necessario detectar um defeito
constante, antes de a maquina ser desligada.

O aumento do contador de defeitos faz com que o defeito até a desativagéo seja mais longo, mas
o perigo de paradas indevidas é menor.

Quando o tempo de monitoragdo é “médio” (aprox. 3 segundos) e o ajuste para o contador de
defeitos é de 4, o tempo de desativagéo € de aprox. 12 segundos.

Quando o tempo de monitoragdo € “longo” (aprox. 10 segundos) e o ajuste para

o contador de defeitos € de 1, o tempo de desativacdo é de aprox. 10 segundos.

No entanto, vocé tem aqui duas vantagens:

- O ruido é reduzido. E possivel ajustar a sensibilidade para um nivel superior.

- Se os defeitos forem consideraveis, a maquina ja é desativada antes de passarem os
10 segundos.

Por esse motivo, recomendamos o seguinte: Definir o contador de defeitos para 1 ou 2 e,
preferencialmente, aumentar o tempo de monitoragdo para reduzir o ruido.

Largura defeito min. ou Largura defeito max. (agulhas)

Com ambos os valores “Largura minima do defeito” e “Largura maxima do defeito”, defina para
0 moédulo de monitoragao as larguras de defeito que devem ser detectadas pelo sistema de cadmera
(em agulhas ou larguras de malha). Aqui é principalmente importante o valor limite inferior, o qual
esta normalmente um pouco acima de 2 para a monitoragdo da ruptura de fio.

A largura do defeito deve ser ajustada para, um minimo, 2 larguras de malha. Com

esse ajuste é possivel detectar um fio em falta como defeito. O valor pode ser

aumentado quando se pretende detectar somente defeitos, cuja largura seja de varias

agulhas, p. ex. ajuste 3 para defeitos ao longo de 2 agulhas, ajuste 4 para defeitos ao
® longo de 3 agulhas.

A largura maxima do defeito deve ser sempre ajustada para um valor entre 20 e 30.
Para defeitos “normais” ao longo de 1 a 2 agulhas, selecione um valor de 20; para defeitos largos e
com textura, um valor de 30.

Precisao da avaliagao
Aqui é ajustada a precisédo da curva envolvente. Para um tecido as riscas, selecione aqui um valor
menor (2-8); para um tecido monocromatico, o valor pode ser ajustado para 32.
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Ajuste da monitoragdao camera moédulo 2

Além da avaliagcdo da cémera 1, é possivel ativar ainda uma segunda avaliagdo da camera.
Esse segundo modulo de monitoragéo é idéntico, em termos de funcionamento e ajuste, ao modulo
de monitoracgéo 1.

Com cada modulo de monitoragdo, os parametros de avaliagdo podem ser otimizados para
diferentes tipos de defeito. Dessa forma, o modulo de monitoragdo 1, p. ex., pode ser ajustado para
defeitos evidentes com periodos de registro mais curtos e 0 médulo de monitoragao 2 para defeitos
muito subtis com um tempo de desativagdo mais longo.

Na tecla principal, selecione, sequencialmente, “Ajuste — Camera — Ajustes defin. pelo usuario —
Ajustes avangados — Monitoriz. cAmera modulo 27

O ajuste da avaliagdo da camera 2 é feito de forma andloga a avaliagdo da camera 1, tal como
descrito no capitulo anterior.
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6.3 Definicdo da area de monitoragdao da camera

A partir da tela principal, selecione, sequencialmente, “Config. — Area”

R operador [ Artnr_3as - tJ) 00:04:21 s E@10

Largura da maquina (mm)

Area de monitorizacdo (mm)

Zona cega 2 (mm)

Zona cega 3 (mm)

Zona cega 4 (mm)

= Zona cega 5 (mm)

| Zona cega 6 (mm)

Camera | Carregar Guardar

Nessa vista é exibida a largura da maquina, sendo possivel ajustar a largura de monitoragdo, bem
€cOomo as zonas cegas:

Largura da maquina (mm)

A largura da maquina corresponde ao comprimento da barra guia. O ponto zero (coluna direita) é a
extremidade direita da barra guia e, dessa forma, € sempre 0. O ndmero na coluna esquerda
corresponde ao comprimento da barra guia, ou seja, a distancia entre o canto direito da barra guia e
o canto esquerdo da barra guia.

Aviso: a largura da maquina somente pode ser alterada com a identificacdo de assisténcia técnica.

Area de monitoragdo (mm)
A largura de monitoracdo determina a area do tecido a ser monitorada pelo sistema de camera
e pode ser ajustada aqui ao artigo atualmente produzido.

Os pontos inicial e final sdo medidos a partir do ponto zero, ou seja, a partir da extremidade direita
da barra guia (ponto zero).

Zonas cegas 1 ... 6 (mm)
Se, no tecido produzido, existirem corredores de separagdo ou outras areas que ndo precisam ser
monitoradas, essas areas tém que ser excluidas da monitoracdo com a ajuda de pontos cegos.

Podem ser registrados até 6 corredores de separagdo. Os corredores de separagdo podem ser
individualmente ativados/desativados. Em seguida, pode introduzir a posicdo do corredor de
separagao (iniciof/final).

Os valores para as posigdes dos corredores de separagdo sdo medidos a partir do ponto zero, ou
seja, da extremidade direita da barra guia (ponto zero).
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7. Ajuste das fotocélulas laser

Selecione 0 menu “Ajuste” na barra de menus da tela principal. Caso vocé ainda nao tenha
efetuado o logon, introduza a senha de operador. Selecione o submenu “Laser”

Aqui podem ser ajustadas as fotocélulas laser.

L operador [ Artnr:_3a5 - 1J) 00:04:21 OS5 00

Laser 2 Sinal (%) - Limiar

Laser 3 Sinal (%) Limiar

Laser 4 Sinal (%) . Limiar

Laser 5 Sinal (%) . Limiar

Laser 6 Sinal (%) . Limiar

Laser 7 Sinal (%) . Limiar

Laser 8 Sinal (%) . Limiar
101

Carregar Guardar

Laser 1 ... 8 (opcional)
Ao selecionar com o cursor, cada fotocélula laser pode ser ativada e ajustada individualmente.

Podem ser conectadas até 8 fotocélulas laser. O numero da respectiva fotocélula laser
é seguidamente designado também como canal. Sao possiveis os seguintes valores:

ON Fotocélula laser ligada

OFF Fotocélula laser desligada

Sinal laser 1 .. laser 8 (%)

Indicagdo do nivel de ruido (Noise) — quando a maquina esta funcionando — para esse canal em
relacdo ao nivel de recepgao

e

Indicagdo da altura de sinal — quando um fio transita pela fotocélula (sinal de fio) — para esse canal
em relagéo ao nivel de recepcao.

N&o existe qualquer possibilidade de introducgéo.
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Limiar laser1 ... 8
Ajuste do limiar de comutacao (sensibilidade)

Indicacdo e possibilidade de introdugao do limiar de comutagao (sensibilidade) do canal em relagao
ao nivel de recepgao.

A faixa de introdugdo encontra-se entre 0,5 % (sensibilidade elevada) e 90,0 %
(sensibilidade reduzida).

Para determinar o valor para o limiar de comutagao, ver também: Laser 1 ... 8: sinal (%)

O limitar de comutagao (sensibilidade) tem que ser ajustado para um valor entre os valores de nivel
de ruido (Noise) e do sinal de fio.

Exemplo:

Sinal (%) Nivel de ruido (Noise) 1 %

Sinal (%) Sinal de fio (Noise) 10 %

Limiar Limiar de comutagao (Treshold) 6 %—8 %

Laser 1 .. 8 (%)

Indicagdo do nivel de recepgdo da fotocélula laser conectada e ativada em relagdo a um valor de
referéncia pré-ajustado.

A indicagao deveria ser de aprox. 100 % +/-10 %. Em canais n&o ativados, o valor é 0.

N&o existe qualquer possibilidade de introducgéo.

Atraso ativagao laser (s)
Aqui se pode ajustar um atraso de partida para as fotocélulas laser.
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8. Salvar e carregar dados de artigos

Todos os parametros no menu “Ajuste” podem ser salvos em arquivos de artigos e, posteriormente,
recarregados. Aqui se incluem ajustes do sistema de cémera, da area de monitoragdo e das
fotocélulas laser.

Caso ja tenha sido produzido anteriormente um artigo semelhante, vocé pode selecionar o
respectivo conjunto de dados e salvar para o artigo a produzir de raiz com um novo nome.

Para mover o sistema de monitoragdo para o ajuste basico, existe um arquivo de artigos chamado
“Default”. Ao carregar esse arquivo, o sistema de monitoragao encontra-se no ajuste basico.

Carregar dados de artigos

Selecione o menu “Config.” na barra de menus da tela principal. Caso vocé ainda ndo tenha
efetuado o logon, introduza a senha de operador. Selecione o submenu “Carregar’.

R operador [ Art.nr_3as - tJ) 00:03:20 G’Ei‘ﬁ% E®¥o]

25.10.2018 13:16:06 Art.nr
16.10.2018 14:09:38 00000
25.10.2018 13:17:34 A

16.10.2018 07:58:39 Article 123

Guardar

Através das teclas de seta é possivel selecionar o artigo desejado. Ao pressionar Enter, o artigo
selecionado é carregado. Todos os ajustes no menu “Ajuste” sdo depois substituidos pelos ajustes
salvos no artigo.

Excluir um artigo

Ao pressionar a tecla de simbolo de lixeira, o artigo atual & excluido.
ATENCAO: de momento nao € emitida qualquer solicitagdo para confirmar a agdo.

Aviso: o artigo padrdo ndo pode ser excluido.
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Salvar dados de artigos com o0 mesmo nome

A partir da tela principal, selecione, sequencialmente, “Ajuste — Salvar”

Ao pressionar a tecla Enter, o artigo é salvo com o0 mesmo nhome apds uma pergunta de seguranga.
Aviso: na linha “Salvar” é exibido o nome do arquivo do artigo atual. Esse corresponde a indicagéo

do artigo na linha de status. Um * significa que foram realizadas alteragbes nesse artigo, mas ainda
nao foram salvas.

Salvar dados de artigos com um novo nome

Selecione a linha “Salvar como” e pressionar a tecla com o simbolo de lapis. (Imagem 1)

)

R Operador D Art.nr:_345 ° @ 00:03:20 Q% mlsl- © R Operador D Art.nr;_345 \’) 00:03:20 G 0 % . @ O

@ Guardar Art.nr;_345
New Article ***"*

T
b c L d Je]f hisE| j k|1 minjo
plagijr St ujv LR b e (B iy / ( ) ‘J
5] 2 -i. 41516]7]18191}]0 3 -

Camera Carregar | ardar. BDC.. - T 4 ey &)
Salvar como: Imagem 1 Salvar como: Imagem 2

Vocé recebe agora um teclado virtual (imagem 2). Proceda aqui como descrito no capitulo

“Introducéo de textos”.
Assim que tiver introduzido o novo nome de artigo, salve-o pressionando a tecla Enter.

Eventualmente surgira ainda uma pergunta de seguranga.

Ao salvar um artigo existente com um novo nome, vocé pode criar um novo artigo.
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9. Funcgoées de assisténcia técnica

9.1 Informagao de versao

Selecione o menu “Info” na barra de menus da tela principal. Vocé entra no submenu “Versao.”

R Login [ Art.nr_3as - 1) 00:00:00 st @ @

Placa eletronica 5420 Main Board:; Rev. 1.0

No. de artigo ; 0000000000014003

Revisdo hardware 000001.0
No De serie 0000000000000108
Software 2.0.52

- Travessa da camara

- ¥ Descricéo artigo BG Mainboard KMO
0. 1234

Erros JL Servico

Aqui estéo registradas informagdes sobre o aparelho de comando (apenas legiveis):

Placa de identificagdo eletronica
Numero da versao da placa-mée do aparelho de comando

N.° de artigo
Numero de artigo do aparelho de comando

Revisdo hardware
Verséo de hardware do aparelho de comando

N.° de série:
Numero de série do aparelho de comando

Software:
Versao de software do aparelho de comando
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Em seguida sé&o listados os dados do sistema de cdmera (apenas legiveis).

Descrigao de artigo
Descricéo de artigos do sistema de cdmara

N.° de série
Numero de série do sistema de camera

Data de producao
Data de produgéo do sistema de cadmera

Versao de software
Versdo de software do sistema de camera

Versao de hardware
Versao de hardware do sistema de camera
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9.2

Log de defeitos

Selecione o menu “Info” na barra de menus da tela principal. Selecione, em seguida, o submenu
“Defeitos”.

R Login D Art.nr:_345 J) 00:00:00 < ’4-35% i @

12:54:20 E06145 : Fehler Laser 2 : Verschmutzter Sensor

12:54:18 EO06145: Fehler Laser 2 : Verschmutzter Sensor

Fehler Laser 2 : Verschmutzier Sensor

Fehler Laser 2 : Verschmutzier Sensor

Fehler Laser 2 : Verschmutzter Sensor

Fehler Laser 2 : Verschmutzier Sensor

Reino da comunica

Falha da comunica

Aqui séo exibidos os defeitos pela ordem cronoldgica inversa (de cima para baixo).

O formato de uma mensagem de erro € o seguinte:

Hora

Numero de defeito Textos de defeito

Se existirem mais mensagens de erro do que aquelas que podem ser mostradas em uma pagina,
percorra a pagina para cima ou para baixo com as teclas de seta.
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9.3 Salvar arquivos de assisténcia técnica

Selecione o menu “Info” na barra de menus da tela principal. Selecione, em seguida, o submenu
“Assisténcia técnica”. Insira uma pen drive na porta USB (traseira do aparelho de comando).
Se néo estiver inserida nenhuma pen drive, surge uma mensagem de erro.

L operador [ Artnr:_345 - 1)) 00:04:21 OFT a5 00O

Pequeno

Tem agora a possibilidade de controlar o volume do arquivo de assisténcia técnica através do
parametro “Arquivo de assisténcia técnica”. Estao disponiveis as seguintes variantes:

Pequeno Configuragéo, os ultimos 4 logs da camera, logs do sistema operacional,
numeros da versao

Padréo Como pequeno, mas imagens de camera adicionais

Completo Como padrdo, mas arquivo de despejo de nucleo (core dump file)

adicional, relatério de calibracéo, relatério de detecgéo de borda

Pressione, em seguida, a tecla do simbolo de pen drive. Pressione a tecla de download no submenu
seguinte.
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9.4 Acesso ao aparelho para fins de assisténcia técnica

O acesso para fins de assisténcia técnica é feito através do menu “Assisténcia técnica” na tela princi-
pal com a respectiva senha. Para mais informagbes, consulte as instrugdes de assisténcia técnica.
O acesso ao menu de assisténcia técnica deveria ser limitado ao encarregado da producgéo.

10. Manutencao e limpeza

e Certifique-se de que todos os conectores estdo bem enroscados no aparelho de comando.
Os conectores ndo enroscados podem influenciar negativamente o funcionamento da instalagéo
de monitoragao.

e Antes da limpeza ou aquando da desmontagem ou montagem, o aparelho deve ser sempre
desconectado da alimentacao elétrica. Para a limpeza ndo sdo permitidos detergentes liquidos
ou em spray,devendo-se usar somente um pano umedecido.

e Mantenha limpas as lentes do sistema ArrayCam. Evite deixar dedadas nas lentes. Limpe as
lentes somente com um pano que nao desfibre. Para essas lentes pode ser usado um liquido de
limpeza para lentes.
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A Dados técnicos

Conexao elétrica

Tenséao de servico

Consumo de corrente

Condigdes ambiente

Funcionamento
Faixa de temperatura
Umidade relativa

Transporte/armazenamento

Faixa de temperatura
Umidade relativa

Tipo de protegao
IP 54

Dimensoes e peso

100Va240V +/-10 %
47 Hz a 63 Hz

a120 Vmax. 1,8 A
A230Vmax. 1A

0°C...+40°C
5% ... 85 % sem condensagao

-40 °C ... +85°C
15 % ... 95 % sem condensagao

Tipo Comprimento Diametro Peso

130" 3.780 mm 112 mm 18,5 kg
180" 4.980 mm 112 mm 26,2 kg
210" 5.990 mm 112 mm 31,0 kg
240" 6.780 mm 112 mm 34,8 kg
280" 7.380 mm 112 mm 37,6 kg
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B Declaragcao de Conformidade CE

Em preparacao
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C Classificagao do laser

Designacéo do aparelho Fotocélula laser
Tipo LLi 480
Tipo de laser Laser semicondutor 660 nm

A poténcia do laser atingida nessa instalag&o corresponde a

classe |
segundo a DIN EN 60825-1

VDE 0837
Parte 1

Poténcia maxima do laser emitida 0,22 miliwatts

Protechna Herbst GmbH & Co KG, Ottobrunn, 20.01.1995
Desenvolvimento

0. el lor

Eng.° W. Bihler

Diretor de Desenvolvimento

Exclusao de responsabilidade
Em caso de uma utilizagéo indevida, alteragado estrutural e manipulacdo da instalagao.
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Para as suas notas
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